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Bienvenidos al catalogo 2016/2017

Estimado Cliente,

Le agradecemos su interés por los productos CMT.

Eche un vistazo a nuestro nuevo catalogo y elija entre nuestra amplia gama de productos
innovadores y herramienta de ultima generacion como fresas, sierras circulares, accesorios
para herramienta oscilante, hojas de sierra de calar y sables, sierras de corona,
herramienta CNC y para taladros, mandriles, maquinas electroportatiles y mucho mas.
Usted podra encontrar en cada categoria de productos una lista detallada de recambios
para dirigirle en la busqueda de su compra.

Ademas de que nuestro objetivo es el continuo desarrollo de conocimientos técnicos e
inversion en el ambito de investigacion y progreso, nuestra prioridad siempre es el servicio
a la clientela.

Lograr la plena satisfaccion del cliente es lo mas importante, por eso cada una de las
paginas de nuestro catalogo encarnan la maxima dedicacion de CMT para los trabajadores
de madera y talladores.

En caso de que no encuentre el producto mas adecuado para usted, por favor contactenos.
Nuestros ingenieros altamente cualificados y nuestro equipo comercial estaran encantados
de elaborar un diseno a su medida y de asesorarle con sus operaciones de trabajo.
Volvemos a darle las gracias por su interés en CMT Orange Tools,

Su equipo CMT




Claves de lectura

A = Inclinacién de los cortes L = Largo total

a = Angulo de ataque Ls = Longitud mandil

ATB = Diente alterno LB = Largo desde el tope

B = Diametro eje LH = Rotacién izquierda

B =Tipo de afilado MATB = Diente alterno con chaflén

COMBI3 = Ejes de traccion 2/7/42 +2/9/46,4 + MTCG = Diente trapezoidal con chaflan
2/10/60 mm = Milimetros

COMBI5 = Ejes de traccion 2/7/110 +2/8,4/130 + P = Espesor del cuerpo
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 PTFE = Revestimiento de resina fluorocarbénica

COMBI7 = Ejes de traccion 2/10/80 +1/11/85 + PTFE de color negro y anaranjado
2/11/115+2/11/148 + 2/14/100 + R = Radio
2/14/125 +2/19/120 R1 = Radio

d = Didmetro de corte menor RH = Rotacion derecha

D = Didmetro RPM = Niimero de revoluciones por minuto

D: = Didmetro maximo S = Didmetro de mango

Ds = Para mango didmetro S = Didmetro de mango

0 = Didmetro T1 = Espesor tablero de madera a trabajar

FFT = Diente recto-recto-trapezoidal TCG = Diente trapezoidal

FTG = Diente recto TS = Espacio entre dientes

FWF = Diente plano con chaflan TPI = Dientes por pulgada

H = Profundidad de corte v = Niimero de ranuradoras

HDF = Diente cncavo w = Anchura de corte

| = Largo de corte y4 = Nimero de cortes o dientes

I1 = Largo de corte O = Disponible bajo pedido

K = Espesor de los dientes () = Metal duro integral
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DESDE 1962- MADE IN ITALY EN AQUEL MOMENTO, MADE IN ITALY AHORA.

Mas de 50 afnos de éxito y calidad fabricando herramientas para trabajar madera de color “naranja”, “Orange” por
precision. Hemos cambiado y crecido, pero la meta principal de CMT sigue siendo la misma: fabricar sélo utillaje de

alta calidad para trabajar la madera.

PesAro, ITALY

GREENSBORO, EsTADOS UNIDOS

e CMT Utensili

[4 » ]m@ A hitp: /[ wowew.cntutensili.com

©® Catalogo en linea
© Video tutorial de productos seleccionados
@ Manuales de instrucciones para descargar

© Lista de distribudores CMT

iNUEVO!; Sitio web multilengua de CMT!

© Historia de la empresa, informaciones técnicas, testimonios y mucho mas! s meees % et
Norih America 1)

THE ART OF CUTTING

NUESTRAS HERRAMIENTAS - Entonces, ¢qué es lo que se necesita para fabricar una herramienta CMT?
Como todos los objetos de calidad, no es importante Gnicamente qué se produce sino como se produce. Quien
trabaja la madera sabe que el resultado de su trabajo depende de la calidad de la herramienta. Uno escoge los
disefios y los materiales con cuidado y trabaja utilizando todas las habilidades y conocimiento tecnolégico que uno
dispone. Nuestros clientes estaran contentos de saber que es precisamente de este modo como trabajamos en CMT.

DISENO

Es muy importante tener una buena idea y poder llevarla
a cabo. Nosotros podemos. En CMT, el departamento
técnico combina tecnologia y experiencia para proyectary
realizar las herramientas, para que éstas puedan trabajar
perfectamente y garantizar rendimiento.

MATERIALES

La calidad genera calidad. Creemos que la fabricacion
de las mejores herramientas en el mercado depende de
la calidad de la materia prima. Mas de treinta anos de
desarrollo y busqueda han permitido que CMT encuentre
los elementos primarios de las herramientas.

PRODUCCION

En CMT, cuando llega un pedido se envia directamente
desde la oficina comercial mediante via computerizada
a la oficina de produccion. Para cada fase de trabajo,
torneado, fresado, soldadura, rectificado y afilado - se
producen disefios técnicos marcados con simbolos
internacionales, se adjunta ademds una lista de los
componentes. Estos datos estan disponibles en cada
fase de trabajo durante la fabricacion de la herramienta.

iEL TOQUE FINAL!

Los articulos CMT se reconocen inmediatamente gracias
al revestimiento anaranjado de resina fluorocarbdnica
P.T.F.E. del cuerpo de la herramienta. Una herramienta
no seria CMT sin la marca y el revestimiento anaranjado.
Este revestimiento estd preparado para resistir a la pre-
sion mecanica y fisica de la herramienta en las fases de
trabajo, protegiéndola de los roces y quemaduras.

www.cmtutensili.com
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Por esta razon el color naranja de CMT significa garantia
y calidad.

CONTROL DE CALIDAD

iNadie es perfecto, per lo intentamos muy bien!

Nuestro control de calidad se realiza con programas y
ensayos entre los mejores, para asegurar la maxima pre-
cision y las mejores prestaciones.

CMT se estd adaptando a las normas ISO 9001 de
Europa. También la maquinaria que utiliza para la fabri-
cacion de las herramientas CMT estd en regla con las
normas de la UE.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

C.M.T. se preocupa por el medio ambiente utilizando
agua mas pura y sin calcio y hierro, y gracias al reciclaje
continuo de las materias primas, en todas las fases de
produccion.

Los lubrificantes y demas liquidos para lubricar las
maquinas son recuperados y reutilizados para un nuevo
ciclo de produccion.

Todos los desechos metalicos son reutilizados y los
embalajes son realizados para ser utilizados varias veces,
antes de su reciclado.

NUESTRA MARCA: EL COLOR NARANJA

Continuando con la historia, nacimos siendo una realidad pequefa. A todas nuestras herramientas les hemos puesto un
revestimiento anaranjado y después las lanzamos al mercado y rapidamente pudimos constatar que nuestras herramientas
anaranjadas se encontraban diseminadas alrededor del mundo. Ahora, cualquier carpintero sin importar en que lugar del
mundo se encuentre podra decir que las herramientas anaranjadas son producidas por CMT y que CMT es sinénimo de
calidad. Nosotros, los que formamos parte de CMT, sabemos que producimos calidad. Y usted también. Este el motivo por el
cual hemos identificado nuestra marca con el color naranja en nuestras herramientas para carpinteria puesto que es sinénimo
de garantia, de que nuestro cliente estda comprando un producto CMT genuino y de elevada calidad.

Cargando el control numérico multi-axial automatico.

Montaje y marcaje totalmente robotizado.

www.cmtutensili.com
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SIERRAS CIRCULARES
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HE AQUI COMO FABRICAMOS NUESTRAS HERRAMIENTAS DE ALTA CALIDAD

Desde su nacimiento en 1962 en un modesto local del centro histdrico de Pesaro, CMT Utensili se ha convertido en una
fabrica moderna y productiva. Desde hace algunos afos se ha establecido en Chiusa di Ginestreto, en la zona industrial
que se encuentra entre Pesaro y Urbino, en la region de Le Marche. Dos generaciones de la familia Tommassini han
trabajado e invertido recursos para ofrecer los productos de las “Construcciones Mecanicas Tommassini” a todas las
industrias y talleres artesanos del mundo que trabajan la madera. Cuenta ya con una distribucién global en mas de
treinta paises, pero la meta principal de CMT sigue siendo la misma: fabricar sélo utillaje de alta calidad para trabajar

la madera.
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DISENO ‘

La sencillez de una sierra circular es en realidad
el resultado de una serie de operaciones técnicas
complejas. Cada sierra debe realizar un determinado
tipo de corte y ello requiere, por ejemplo, un analisis
atento de las aristas de afilado, de corte, el espesor
de la sierra, ranuraas contra el ruido etc. Para obte-
ner el mejor disefio y darles las mejores prestaciones
utilizando los mismos métodos que las fresas: unimos
la competencia y la experiencia del departamento téc-
nico a la tecnologia computerizada. Como resultado
se obtiene una sierra superior que presenta estas dos
caracteristicas:

Ranuras de expansion: pequenas aperturas con forma de
gancho para reducir el ruido durante las fases de expan-
sién y contraccion de la sierra, debido al calor que genera
durante las operaciones de corte.

Diseno anti-vibracion: cortes en el interior de la sierra que
sirven exactamente para lo que el nombre sugiere: anti-
vibracion. Esto se traduce en mayor estabilidad durante
el corte y en una mayor duracion de la herramienta.
Antivibracion significa también obtener cortes perfectos,
de modo que los estabilizadores no son ya necesarios.

MATERIALES

Cuando se trata de materiales, las sierras circulares son
como las fresas, se componen de dos materiales princi-
pales: acero y metal duro.

Por eso para seleccionar nuestros materiales le ponemos
la maxima atencion, tanto en las fresas como en las sie-
rras circulares.

Ademas de eso, ¢Qué es mejor que la férmula ganadora
al combinar acero de alta calidad y metal duro?

Acero. El cuerpo de sierra esta realizado con el mejor acero
para obtener una dureza de 42-44 Rockwell.

Metal duro. CMT utiliza formulas especiales de carburo
de tungsteno para todo tipo de aplicacion relacionada
con las sierras.

Las sierras mas grandes requieren un metal duro con
elevados grados de dureza para garantizar mayores pres-
taciones de duracion, mientras las sierras para maquinas
portatiles necesitan carburo de tungsteno especial.

PRODUCCION

Las sierras CMT se fabrican con maquinas CNC desde el
inicio hasta el final. La tecnologia avanzada y la precision
de estas maquinas aseguran calidad uniforme en cual-
quier sierra, dando la posibilidad de realizar controles
mas eficientes.

Corte al laser. El cuerpo de las sierras CMT se corta con
maquinarias al laser en lugar del tradicional corte. Ello
permite utilizar un acero mas resistente respecto al tradi-
cional que tiende a deformarse con el paso del tiempo.
Este tipo de corte en efecto, no impone ningun esfuerzo al
cuerpo de la sierra y de este modo garantiza una perfecta
simetria y precision, requisitos necesarios para un uso
prolongado en el tiempo.

www.cmtutensili.com
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Rectificado. EI primer objetivo del rectificado es garanti-
zar una superficie extraplana perfecta en el cuerpo de la
sierras; el paso siguiente es el del rectificado del asiento
del diente, su funcion es la de obtener una adherencia
perfecta entre el diente de metal duro y el cuerpo de
acero, aumentando de esta manera el nivel de seguridad
de la sierra.

Tensado. Esta fase, se lleva totalmente a cabo mediante
magquinaria computerizada cuya finalidad es la de garan-
tizar una superficie extraplana de la sierra, lo cual reper-
cute en una mejor estabilidad durante el uso.

Soldadura y arenado. Los dientes de metal duro de
micro-grano se aplican mediante soldadura de laton y
utilizando una aleacion de plata-cobre-plata (denomi-
nada trimetalica) que, actuando como amortiguador,
impide que el metal duro se parta durante las fases de
enfriamiento. Sin la presencia de este estrato la solda-
dura deberia realizarse a una temperatura inferior con el
inconveniente de posibles errores peligrosos de solda-
dura. Sucesivamente las sierras se arenan con el fin de
poder comprobar la correcta soldadura.

Formula especial de metal duro. Lo que es valido para
fresas en metal duro lo es también para sierras: pero lo
que es bueno para un tipo de sierra puede no quedar
bien para otra.

Aqui en CMT hemos estudiado especiales formulas de
carburo y sus impactos en las varias aplicaciones.

Las sierras mas grandes requieren un metal duro con
elevados grados de dureza para garantizar mayores pres-
taciones de duracion, mientras las sierras para maquinas
portatiles necesitan carburo de tungsteno especial.

CMT utiliza formulas especiales de carburo de tungsteno
para todo tipo de aplicacion relacionada con las sierras.

Afilado. Tras haber estudiado con anterioridad el angulo
exacto de corte para cada sierra, segin su futura aplica-
cion, se procede a un esmerado afilado de los dientes
utilizando maquinas de control numérico multiaxiales en
condiciones de asegurar elevadas prestaciones de corte.

297.080.10M NOI

Control de calidad. Siempre controlamos manualmente
la calidad de nuestras sierras en cada paso de la produc-
cion. Sin embargo utilizamos un sistema de control 6ptico
para medir las dimensiones de nuestras herramienta.

El sistema de medida CMT es completamente automatico.

Marcado y embalaje. El marca-
do indeleble al laser suministra
toda la informacion sobre el
tipo de sierra y su utilizacion.
Por fin las sierras se empaque-
tan en un embalaje de cartn
o de plastico rigido con HDPE
patentado.

Se incluyen instrucciones para
el re-afilado, para tener al
alcance todos los consejos para
mejorar la vida del utensilio.

www.cmtutensili.com
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Mejore las prestaciones de su sierra

ORANGE CHROME

INDUSTRIALES / XTREME

ITK PLUS

CONTRACTOR

SUPERIOR ok 4

EXCELLENTE s 4 Ak

OPTIMA + 4 A

BUENA 5

Disefiado para profesionales que requieren
precision y rendimiento. El especial metal duro
HW confiere a los dientes resistencia al desgaste
y abrasion, y el revestimiento cromado protege
al disco de la oxidacion y de la corrosion,
maximizando la vida de su sierra circular.

Disefiadas para los carpinteros, usuarios
industriales y constructores que siguen trabajando
con sus sierras todo el dia y exigen extrema
precision y una duracion de vida mas larga para
los empleos més dificiles.

FEEMIE

PERFORMANCE

Disefiadas para artesanos, carpinteros y
aficionados, estas sierras circulares ITK Plus de
espesor delgado cortan de manera rapida y sin
esfuerzos todos tipos de madera y sus derivados.
1Una relacidn excelente entre calida y precio!

ITK PLus"

Disefiadas para los contratistas y los
remodeladores, estas sierras circulares de espesor
delgado consiguen prestaciones excelentes a un
precio muy econdmico. deales para el corte de
madera y sus derivados.

PROFESIONALES CARPINTERO ARTESANOS, CARPINTEROS Y AFICIONADOS CONTRATISTA PROFESIONALY REMODELADOR
CONTINUO DIARIO CONSTANTE DIARIO DIARIO
PREMIUM- ALTA ALTO MEDIO BAJO

Madera, paneles de aglomerado, tableros
de fibra orientada, laminados, melaminico,
molduras, MDF.

Madera, madera con clavos, madera
contrachapada, 0SB, laminados, melamina, MDF,
metales no ferrosos, acero inoxidable, plastico,
fibrocemento, materiales compuestos.

Madera, madera de construccién, madera
contrachapada,paneles 0SB, laminados,
melaminicos, MDF, fibrocemento.

Madera, pisos de materiales compuestos,
madera contrachapada, 0SB, laminados,
melamina, molduras, MDF.

PLACA DE ACERO CORTE AL LASER CALIDAD
PREMIUM

Sierra en acero aleman 46-48 HRC cortado al
|&ser para asegurar una justa tolerancia, cortes
més precisos y mayor duracion.

CUERPO DE SIERRA EN ACERO DE PRIMERA
CALIDAD CORTADO AL LASER

Realizado con acero alemén para obtener una
dureza de 46-48 HRC, el cuerpo de la sierra esta
cortado al Idser para conseguir tolerancias mas
estrechas, garantizando una duracién de vida
més larga y cortes més precisos.

CUERPO DE LA SIERRA ROBUSTO CORTADO
AL LASER

Robusto, delgado, cortado al laser del
mejor acero para obtener una dureza de
44 HRC

CUERPO DE LA SIERRATROQUELADO Y ROBUSTO
Realizado del mejor acero para obtener una
dureza de 44 HRC, garantizando una duracion de
vida mds larga y cortes més precisos.

METAL DURO INDUSTRIAL SUPER-
MICROGRANO

@ Una especial formula de metal duro
stiper-micrograno asegura un corte
de calidad y acabado perfecto, un
borde cortante sin abrasiones, y una
mayor duracion de la sierra.

CARBURO MICROGRANO INDUSTRIAL

rrsg CALIDAD CROMO

[ULTTIEE Especial carburo micrograno que se

CLELSF mantiene afidalo por més tiempo,
reduce la abrasion de los dientes,
mejora la calidad de corte y aumenta
la duracion de vida de su sierra.

CARBURO INDUSTRIAL DE ALTA

i@ DENSIDAD “SINTERHIP”

LIV Carburo no poroso obtenido gracias a
un nuevo proceso llamado “SinterHip”
(1925°C detemperatura y 105
bar de presion) que garantiza una
mayor duracidn respeto al carburo
tradicional.

&Rucxy, CARBURO DE LARGA DURACION PARA
2)LA CONSTRUCCION
e/ Carburo micrograno que se mantiene
afidalo por més tiempo y garantiza
una mayor resistencia al impacto.

SIERRA DE ESPESOR GRUESO

SIERRA DE ESPESOR GRUESO

SIERRA DE ESPESOR DELGADO

SIERRA DE ESPESOR DELGADO

o) SOLDADURA TRIMETALICA
%f La aleacion de plata-cobre-plata
/9 (trimetdlica) asegura a los dientes
una mayor fuerza en el impacto con
maderas duras y material compuesto
durante el corte.

@) SOLDADURATRIMETALICA
%’y/f Soldadura de plata-cobre-plata que
/9 garantiza un impacto mas resistente
de los dientes en madera dura y
materiales compuestos.

SOLDADURA DE PLATA

Soldadura de plata que garantiza

un impacto mas resistente de los dientes en
madera blanda y materiales compuestos.

SOLDADURA TRIMETALICA

Soldadura de plata que garantiza

un impacto mas resistente de los dientes en
madera blanda y materiales compuestos.

alasierra de la oxidacion y
corrosion, maximizando la vida de su
herramienta.

Trance) REVESTIMIENTO CROMADO
°"g"‘" El disco estd cromado para proteger

REVESTIMIENTO EN LACA DURA
Protege contra corrosion.

(woxste) REVESTIMIENTO ANTIADHERENTE
\Skittp Evita que la sierra se sobrecaliente,
e/ reduce la acumulacion de resina y
protege contra la corrosion. Ideal para
todo tipo de maderas, incluso himeda.

REVESTIMIENTO EN LACA DURA
Protege contra corrosion.

CORTE AL LASER RANURAS DE EXPANSION
Ranuras de expansion proyectadas para reducir
el calentamiento de la sierra durante el uso y
evitar torceduras.

CORTE AL LASER RANURAS DE EXPANSION
Las especiales ranuras de expansion permiten
que la sierra sometida a altas temperaturas se
expanda y previenen que se doble.

CORTE AL LASER RANURAS DE EXPANSION
Las especiales ranuras de expansion permiten
que la sierra sometida a altas temperaturas se
expanda y previenen que se deforme.

RANURAS DE EXPANSION

Las ranuras de expansion permiten que la sierra
sometida a altas temperaturas se expanda y
previenen que se doble.

CORTE AL LASER RANURAS RELLENAS
DE MATERIAL PARA EL AISLAMIENTO
ACUSTICO
Ranuras rellenas de poliuretano-
termoplastico para reducir el ruido y las
vibraciones (un 10% menos respecto a
sierras estandar).

RANURAS PARA EL RUIDO CORTADAS AL LASER

Ranuras especiales para reducir el ruido durante
las operaciones de corte y evitar deformaciones
debidas a las vibraciones.

RANURAS PARA EL RUIDO CORTADAS AL LASER

Ranuras especiales para reducir el ruido durante
las operaciones de corte y evitar deformaciones
debidas a las vibraciones.

X

ANILLOS DE TENSIONADO

El anillo de tensidn visible en cuerpo de la sierra
se traduce en una mayor estabilidad durante

el corte.

ANILLOS DE TENSIONADO

Visible en el cuerpo de la sierra circular, esto
garantiza estabilidad durante el corte y perfecta
concentricidad durante la rotacion.

X

% AFILADO DE PRECISION A ESPEJO
, Cada diente permite obtener un
~ Y perfecto afilado y cortes de calidad en

maquinas con CNC, garantiza un corte
limpio con unas medidas exactas del
angulo de corte y mayor duracion. La
rugosidad del horde del corte va a ser
menos de 0.25 ym Rmax.

% AFILADO DE PRECISION A ESPEJO
, Cada diente permite obtener un
XY perfecto afilado y cortes de calidad en

magquinas con CNC, garantiza un corte
limpio con unas medidas exactas del
angulo de corte y mayor duracion. La
rugosidad del borde del corte va a ser
menos de 0.25 ym Rmax.

AFILADO CON ANGULO DE CORTE
AXIAL

Permite obtener cortes lisos, reduce
el esfuerzo de la sierra y aumenta
su velocidad de corte, estableciendo
un nuevo estandar de prestaciones
y calidad.

AFILADO ESTANDAR

Cada diente estd afilado con precision y bajo
control para garantiza cortes precisos y una
duracion de vida més larga.

www.cmtutensili.com




Sierra mdltiple con dentones finea industrial
279

ArLicacion: para cortes a favor de veta donde los dentones rascadores evitan el contacto entre la
madera y la placa de acero.

Miguinas:  sierras multiples con uno o dos ejes.
Materia:  madera blanda, dura, seca y himeda.

SIERRAS DE CALAR

i}

W 5

20

=f

%

- A e G T e oy

o Hv10:  1.640 %5 e E

N/mmez 2200 W ﬁ/ = 2=

oS5

7 22

L

7

D B Chaveteros Z K P H o 6 o E =

mm mm O mm mm mm g §

250 30 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 279.020.10M o

250 70 21x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 279.020.10V

250 80 13x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 279.020.10W = &

300 30 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 279.024.12M % E

300 60 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18°  10°ATB  279.024.12U =3

300 70 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 279.024.12V =

300 80 13x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 279.024.12W : %
350 30 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 279.028.14M

350 60 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 279.028.14U %

350 70 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 279.028.14V w 3

350 80 14 x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 279.028.14W 2 =

400 30 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 279.028.16M = §

400 70 21 x5 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 279.028.16V E

Sierra multiple con limitador finea industrial

278 W

ApLicacion: para cortes a favor de veta donde la placa de acero especial evita vibraciones.
Maiouinas:  sierras mdltiples con uno o dos ejes.
MateriaL:  madera blanda y dura, seca.

(%)
< <<
o o
=< S
a Qo

=z
o=
= o
= 3

=
—

H.1As PARA
TALADROS

4 o
w3
— =
o Corte miiltiple a favor ﬁ =
Koy de veta en madera «» %
1 I E S
N/mmz 2.200 W = .
1 22
=
P =o
D B Ejes traccion Chaveteros z K P 4

mm mm O mm mm * B ganee
300 30 2/10/60 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M S
300 70 21 x5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V g 2
350 30 2/10/60 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M '§ §
350 70 21 x5 36 3,5 2,56 18° 10° ATB 278.036.14V 5 o

www.cmtutensili.com 9




. o~ \/ ORANGE
Sierra multiple ultra-delgada con dentones iiea industrial TOOLS

280 (=

ApLicacion:  para cortes a favor de veta donde el corte fino reduce la pérdida de material.
Maouinas: — sierras multiples con uno o dos ejes.
Materia: - madera dura, seca y himeda.

SIERRAS DE CALAR

HoJas DE
SIERRAS SABLES

Corte miiltiple a favor
de veta en madera

- HV10:  1.640 /T\ 5

! om e |
N/mme 2,200

Kl

ACCESORIOS PARA
Mutri-HERRAMIENTAS

z 3 Chavet

S D B aveteros z K P H s

g § mm mm O mm mm mm @ B copico
180 40 21+3 2,5 1,8 30 18° PLANO 280.021.07S
200 40 21+3 25 1,8 35 18° PLANO 280.021.08S

S 2 250 70 21x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10°ATB  280.020.10V

=3 250 80 13x5 20+4 2,7 18 50 18° 10° ATB  280.020.10W

w B 300 70 21x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB  280.024.12V

g = 300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB  280.024.12W

= =

Sierra mdltiple guia con dentones finea industrial

277 W

ApLicacion: para cortes a favor de veta donde el corte grueso se usa como una hoja de rebordes para
garantizar la distribucion precisa de las fuerzas laterales.

H.1As DE

(=]
=
(=]
(2]
S
[
=T
(-
(3
=]
[ =
=
=T
(-

MAioguinas:  sierras mdltiples con uno o dos ejes.
Materia: - madera gruesa, dura, seca y himeda con humedad superior al 10%.

H.1AS PARA
TALADRADORAS

H.TAS PARA
TALADROS

Corte miiltiple a favor
de veta en madera

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

1

10 HV10: 1.640 W B
N/mm2  2.200

T

-
22 D B Chaveteros z K p H .
‘g E mm mm mm mm mm L ﬁ CODIGO
=L 300 30 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 277.024.12M
300 70 21 x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 277.024.12V
300 80 13x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 277.024.12W
= o 350 30 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 277.024.14M
E g 350 70 21x5 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 277.024.14vV
g2
5 [
www.cmtutensili.com
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Sierra circular con limitador para la construccion

286

Apuicacion:  para cortes a favor de veta donde el corte fino reduce la pérdida de material.

MAioguinas:  sierras de banco y maquinas portatiles.

MateriaL:  madera blanda y dura y tableros con clavos, clips metélicos y piezas
de hormigon.

SIERRAS DE CALAR

i
w a8
o K Madera blanda con 2 “’,’,
clavos, tomillos y S =
i /jﬁ N hormigon . =E
oqo HVI0:  1.550 W i =y
N/mm2  2.600 _ 2
Rl =5
Pl 8 =
Ejes traccion p 2=
mDm mBm : 2 mlfn um @ B £UDicy § §
250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M =
300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M o
300* 30 COMBI3 48 32 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M Qa2
gl 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M § %
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M g S
400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M § ﬁ
550 30 2/10/60 40 42 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M § §
600 30 2/10/60 40 42 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M L E
700 30 2/10/60 46 44 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M g E
Sueerencia: — Utilice nuestros anillos de reduccién de 30 a 25mm cddigo 299.225.00 (para sierras #250-300-315). *sin limitador ==

Utilice nuestros anillos de reduccién de 30 a 25mm cddigo 299.228.00 (para sierras @350 y superiores).

Sierra circular de diente alterno con limitador finea industrial

H.1As DE

(=)
=
(]
(72
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=3
(-

285-290-293

ApLicacion:  para cortes a favor de veta, acabado
excelente.

Maouinas:  sierras de banco y especiales, maquinas
portatiles y madquinas aserraderas con
alimentacion automatica o manual.

MateriaL: - madera blanda y dura.

TALADRADORAS

a K Corte a favor de E =
— veta en madera a =
N I i ﬁ 2s
HV10: 1.765 B . - ==
8~10 i (
N/mmz  2.150 AR
T :
P w =
D B Ejes traccion Z K P .
mm mm mm mm & I3 CODIGO E %
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M S
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M
270 30 2/1/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M o
300 30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M (%) g
300 35 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R % B
305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M =5
315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
315 30 2/10/60 +2/7/42 36 3,2 1,8 15° 5° ATB 285.036.13M
350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M >
350 35 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R 23
400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M § §
450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M E o
500 30 COMBI3 44 40 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M .

www.cmtutensili.com
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SIERRAS
CIRCULARES

ACCESORIOS PARA
Mutri-HERRAMIENTAS

CABEZALES Y

CUCHILLAS

H.tas bE Manco
PARA FRESADORAS

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

Maquinas Y

EXPOSITORES Y

SIERRAS DE CALAR

SIERRAS SABLES

(=]
=
(=]
(%]
S
[
=T
(-]
(=3
=]
=
=
=T
(-

TALADRADORAS

SISTEMAS

Recamsios

Sierra circular de diente alterno iinea industrial

mm
200
200
250*
250
250
250
250
250
254
254
260
260
260
270*
275
280*
300*
300
300
300
300
300
300
305*
315*
350
350
350
350
350
400
400
450
450
500
500
550
550
600
700

*No silenciosa

S "M"*"%’;{

BOUSTRR T O A8

mm
30
30
20
30
30
30
35
85
30
30
30
30
30
30
20
30
20
30
30
30
30
85
35
30
30
30
30
30
35
35
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Ejezg}’a(icién
2/10/60 +2/7/42
2/10/60 + 2/7/42

COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60 +2/7/42
2/10/60 + 2/7/42
COMBI3
2/7/42

2/10/60 + 2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

2/10/60 + 2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

para cortes transversales a la veta.

sierras de banco y especiales, ingletadoras, maquinas portatiles.
madera blanda y dura, tableros derivados de madera.

36
48
40
40
48
60
40
60
48
60
48
60
60
42
42
64
48
36
48
60
72
48
72
54
54
54
72
84
54
84
48
60
54
66
60
72
60
96
66
72

mm
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,4
2,4
2,8
2,8
2,5
2,8
3,2
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,8
3,2
3,5
3,5
Si5
3,5
3,5
3,5
Si5
3,8
3,8
3,8
3,8
4,2
4,2
4,2
4,4

mm
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
2,2
1,8
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
1,8
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2

15°
15°
15°
15°
15°
10°
15°
10°

- 5° Neg.

- 5° Neg.
15°
10°

- 5° Neg.
15°
15°
10°
15°
15°
15°
15°
10°
15°
10°

-5° Neg.
15°
15°
15°
10°
15°
10°
20°
10°
15°
10°
15°
10°
10°
10°
10°
10°

EXCELLENTE

p

10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB

Corte transversal
alaveta en
contrachapado

cODIGO

285.036.08M
285.048.08M
285.040.10H
285.040.10M
285.048.10M
285.060.10M
285.040.10R
285.060.10R
294.048.10M
294.060.10M
285.048.11M
285.060.11M
294.060.11M
291.270.42M
285.042.11H
295.064.11M
285.048.12H
285.036.12M
285.048.12M
285.060.12M
285.072.12M
285.048.12R
285.072.12R
294.054.22M
294.054.12M
285.054.14M
285.072.14M
285.084.14M
285.054.14R
285.084.14R
285.048.16M
285.060.16M
285.054.18M
285.066.18M
285.060.20M
285.072.20M
285.060.22M
285.096.22M
285.066.24M
285.072.28M



. . o \/ ORANGE
Sierra circular para corte de precision inea industrial TOOLS

285-294 PGS

-5
ApLicacion: para cortes transversales a la veta, calidad excelente. g
Miouinas:  sierras de banco, sierras universales y maquinas portatiles. §
Materia: - madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados, laminados, E
material termopldstico. &
Corte en laminados Corte en
contrachapado
i
2%
£E
&
Corte a favor de Corte trasversal a la 2
veta en madera veta en madera g E
HV10: 1.950 g g
N/mmz  2.300 =5
=
Ejes traccion . >~

mDm mBm l : mlfn um @ p e g g
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M E §
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H 3S©

180 30 2/1/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 +2/7/42 64 3,2 2,2 5 15° ATB 285.064.08M = o
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M g §
250 35 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R =3
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°  15°ATB  285.096.12M S =
300 85 96 3,2 2,2 5 15° ATB 285.096.12R : E
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M ~
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M o
315 30 2/10/60 +2/7/42 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.13M e
350 30 COMBI3 108 3 2,5 5 15° ATB 285.108.14M 2 é
350 35 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R ; §
400 30 COMBI3 96 315 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M '5'
400 30 2/10/60 +2/7/42 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M a-

Sierra circular para corte de marcos iiea X-Treme

w
< <<
-
< ©
a Qo

=z
v o=
= o
=

=
—

285.5 ISR

ApLicaciON:  para cortes transversales, calidad excelente en moldes y guamiciones
para juntas perfectas.

Doble angilo

MAaouinas:  sierras de banco, sierras universales e ingletadoras. de afilado

MateriaL: - madera blanda y dura, MDF.

TALADROS

. _

(=]
(7]
ORANGE w 2
2=
[ =1
w =
-
K Molduras & PVC S
HV10: 1.950 \“
8 7 6 =
N/mmz  2.300 22
P =<
D B Ejes traccion Z K P P

mm mm mm mm % B CODIGO S
250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 285.580.10M g é
300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10° 20° ATB 285.596.12M 5 §
S
I Sierra de alta calidad con exclusivo revestimiento anaranjado de resina fluoro carbénica, aplicado al cuerpo de la sierra en dos estratos fijados con calor. L%' [

Este revestimiento tiene propiedades antiadherentes, es autolubricante y evita el desgaste.

www.cmtutensili.com
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. . . I ORANQE
Sierra circular de diente alterno cromada y silenciosa OO0LS
WS@E

rrryrm

. CHROME™

o
3 /
=
(&) A =
L A ahy,
a Y
»
= » 4
= I
[ » e
(7] L | | | ]

- :

U i

- >
o
[ri} - B
—

as =

P b

=1 2 - 2

S = >

= = %}
Ll
(7] =

< =
f g RANURAS CON MATERIAL
§ e FONOABSORBENTE
2=
g5
==
ApLicacion: para cortes transversales a la veta. Corte trasversal a Corte a favore
> I d d
M= Viouns: sierras de banco y especiales, ingletadoras, HV10: 1.870 o veta en madera Conrachapado
8= maquinas portatiles. N/mmz  2.200 T
] ) === It
S Mareria: - madera blanda y dura, tableros derivados de T '\![ﬂl _
madera. :
2
=g D B Ejes traccion z K P
= -
E é mm mm mm mm & ﬁ CODIGO
0= 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M
.E =z
= E 300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M
‘é 400 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.660.16M
28
= =
=g
E ApLicacion:  para cortes transversales a la veta, calidad Corte trasversal a la Corte transversal
excelente. HV10 1930 veta en madera 20|r?t;lae(§ra1aepgdo
MAouinas:  sierras de banco, sierras universales y N/mmz  2.300
= 2 méquinas portatiles. e
=< 9
o= Marerial: — madera blanda, dura y exética, tableros
= g derivados de madera, contrachapados,
== laminados, material termoplastico
D B Ejes traccion Z K P )
mm mm mm mm (& ﬁ CODIGO
E 8 250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M
(- -
2 S 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.672.12M
== 350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.696.16M
]
=
25
<2 AN
E E APLICACION: para g:prtes transversales a la veta, de Corte transversal Corte en laminados
S = precision. HV10: 1.930 ala veta en
M-8 liounss:  sienas de banco, sierras universales y maqui- . : contrachapado
= nas portétiles, maquinas seccionadores. N/mmz  2.300
Materia: - madera blanda, dura y exética, tableros W
= derivados de madera, contrachapados,
@ 2 laminados, material termoplastico.
==
§g Ejes traccion
= D B z K P 3
mm mm mm mm o 6 CODIGO
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M

EXPOSITORES Y
Recamsios

www.cmtutensili.com
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Sierra circular para melamina, corte de precision finea industrial

283

APLICACION:

MaAquinas:

MATERIAL:

RPN
oHES gy
" Bag

para seccionar panel bilaminado, acabado
perfecto en ambos lados del tablero (sin incisor).

sierras de banco, sierras verticales, sierras
universales y maquinas portatiles.

tableros laminados simples o dobles con
revestimiento y contrachapado.

t AN
, HV10: 1950 \\§~///
- N/mmz  2.300
a K Corte trasversal a la Corte transversal Corte en laminados
=— veta en madera ala veta en
/717\ contrachapado
UL,y BP
BQ—le
D B Ejes traccion Z K P .

mm mm mm mm @ B copico
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° 40° ATB 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° 40° ATB 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 8.5 2,5 5 40° ATB 283.108.14M

*No silenciosa

Sierra circular cromada y silenciosa para laminados finea industrial

L i
e b (.

Wiy QO

o . CHROME™
5 e ! ) ] o
o v = ; ApLicaciON:  para seccionar paneles bilaminados, acabado per-
\ TWOLBIED MELANE & LAMBATES fecto en ambos lados del tablero (sin incisor). |
* 4 ‘!..."n'.-.. s . . . . . |
i o 3'.‘ e == : MAouinas:  sierras de banco, sierras verticales, sierras univer-
== § (11 sales y maquinas portatiles.
- %;» pm— %) MateriaL: — tableros laminados simples o dobles con revesti- T
FL i H B e =
- },é’q} miento y contrachapado. =
- e
ECMT STEELILRA __.')
- 2y o
< (=
T} 3 HV10: 2.150
N/mmz  2.500
o K Corte trasversal a la Corte transversal Corte en laminados
veta en madera alaveta en
i N contrachapado

RANURAS CON MATERIAL
FONOABSORBENTE

D B Ejes traccion
mm mm
250 30 COMBI3
300 30 COMBI3

mfwwfﬁ? ﬁ

z K P “
mm mm

80 32 22 -2°

96 32 22 2°

B cODIGO
38° ATB 283.680.10M
38° ATB 283.696.12M

www.cmtutensili.com

HoJas bE
SIERRAS SABLES

H.1as bE Manco CABEZALES Y ACCESORIOS PARA
CUCHILLAS Mutri-HerRRAMIENTAS

PARA FRESADORAS

H.1As DE

H.1As PARA

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

Maquinas Y

EXPOSITORES Y
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SIERRAS DE CALAR

(=)
=
(3]
»n
S
ke
=z
o
S
E=3
1=
=
=T
(-

TALADRADORAS

TALADROS

SISTEMAS

Recamsios




Hoias DE
SIERRAS SABLES

SIERRAS DE H.TAS PARA H.1AS PARA H.1As DE H.tas bE Manco CABEZALES Y ACCESORIOS PARA
Corona MutTiuso TALADRADORAS PARA FRESADORAS CUCHILLAS Mutri-HERRAMIENTAS

Maquinas Y

EXPOSITORES Y

—_
(o]

SIERRAS DE CALAR

(=]
=
(]
[
S
ke
=z
o
S
E=3
1=
=
=T
.

TALADROS

SISTEMAS

Recamsios

ORANGE

Sierra circular para corte de super precision finea X-Treme TOOLS"
274 W@E
A Aruicacion:  para cortes transversales a la veta, calidad excelente.

Maouinas: — sierras de banco, sierras universales y maquinas portatiles, maquinas seccionadoras.

MateriaL: - madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados, laminados,
material termoplastico.

HV10: 1.950
N/mmz  2.300

Maxima tolerancia 0,05mm.

o Corte en laminados Corte en Molduras & PVC Material plastico

contrachapado

a B cODIGO
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M
300 30 COMBI3 100 32 22 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M

Sierra circular para melamina y revestimientos plasticos de diente concavo iinea industrial

287 B

ApLicacion:  para seccionar panel bilaminado, acabado perfecto con alta velocidad de avance y larga vida
(itil de la herramienta sin incisor.

Maiouinas:  maquinas seccionadoras y sierras verticales para tableros.
MateriaL:  tableros laminados por un lado o ambos lados con revestimiento duro, termoplastico.

Corte transversal Corte en laminados
alaveta en
contrachapado

% HV10:  1.950
N/mm? 2,300 QW/W
Sow

D B Ejes traccion Z K P

mm mm mm mm o [3 CODIGO
Angulo de corte negativo

220 30 2/1/42 42 3,2 2,2 -6° HDF 287.043.09M

250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 -6° HDF 287.049.10M

303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6° HDF 287.061.12M

www.cmtutensili.com



TOOLS
IHI%IEH [\ /‘® E

Sierra circular cromada y silenciosa para laminados iinea industral @

l|.'.

i
R . CHROME™ -
Ve e =
R & L ApLicacion:  para seccionar paneles bilaminados, acabado perfecto con S
. @u A . . s I
e A AT - alta velocidad de avance y larga vida util de la herramienta =
5 4 e == sin incisor. @
o (/e ) . ) . . _ =
{ ¥ | MAouinas:  sierras de banco, sierras verticales, sierras universales [}
5 @ y maquinas portatiles. <
e

MateriaL:  tableros laminados simples o dobles con revestimiento
y contrachapado.

HoJas bE
SIERRAS SABLES

RANURAS CON MATERIAL
FONOABSORBENTE

= 2
=S
. =
Corte transversal Corte en laminados § =]
alaveta en =5
l contrachapado %) :I_:
HV10:  2.150 85
=
- N/mmz  2.500

-
8 2
5 E
23

o

D B Ejes traccion z K P .

mm mm mm mm @ B LU S 2
Angulo de corte positivo =3
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.648.10M a2 E
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 287.660.12M ,% =
= =

Sierra circular para melamina y revestimientos plasticos de diente concavo iiea industrial

287 &

ApLicacion: para seccionar panel bilaminado, acabado perfecto con alta velocidad de avance y larga
vida (til de la herramienta sin incisor.

H.1As DE

(=)
=
(]
(72
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=3
(-

Miouinas:  maquinas seccionadoras y sierras verticales para tableros.
MateriaL:  tableros laminados por un lado o ambos lados con revestimiento duro, termoplastico.

TALADRADORAS

22
2 S
==
Corte transversal Corte en laminados
la vet

i goﬁtg}cﬁa%r;do g
10 HV10: 1.950 § 5
N/mmz  2.300 =2
j & E
[—3
o
> [72]

(7]
s =
D B Ejes traccion Z K P §' 2
o = (7]

mm mm mm mm & ﬁ CODIGO
Angulo de corte positivo

160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10° HDF 287.034.06H o~
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 287.042.09M 8 é
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M § =
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M E E

ad

www.cmtutensili.com
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Hoias DE
SIERRAS SABLES

SIERRAS DE H.TAS PARA H.1AS PARA H.1As DE H.tas bE Manco CABEZALES Y ACCESORIOS PARA
Corona MutTiuso TALADRADORAS PARA FRESADORAS CUCHILLAS Mutri-HERRAMIENTAS

Maquinas Y

EXPOSITORES Y

—_
(00)

SIERRAS DE CALAR

(=]
=
(=]
(2]
S
[
=T
(-]
(=3
=]
=
=
=T
(-

TALADROS

SISTEMAS

Recamsios

Sierra circular de diente trapezoidal cromada y silenciosa

. CHROME™

ArLicacion: para cortes de acabado, acabado perfecto sin incisor.

Miouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y

SR .
ATE e verticales.
|! U ; =| L MareriaL: — tableros laminados por un lado o ambos lados.
O e
| . GANG\E)
& > '\ cHROME"
K. @ TR\ S RANURAS CON MATERIAL
: N FONOABSORBENTE

"4

Corte transversal Corte en laminados
ala veta en
contrachapado

JSL HV10:  2.150
;o N/mae: 2500 ﬂ/ﬂﬂﬁMZ/@

Ejes traccion .

mDm mBm l : me um @ B sl
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° TCG 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° TCG 281.696.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 215 10° TCG 281.684.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5e TCG 281.708.14M

Sierra circular para melamina y laminados, larga duracion finea X-reme
‘ LONG
295 WE @E

ApLicacion:  para seccionar sin utilizar el incisor.

Miouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales.

MateriaL:  tableros laminados en ambos lados.

Corte en Corte en laminados

J a K contrachapado

HV10: 2.150 A g/ 1
p N/mm2  2.500 < @
— 1 2 3 1 2 3 1 1 2 3
Maxima tolerancia 0,05mm. P
D B Ejes traccion Z K P )

mm mm mm mm o I?) CODIGO
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° FFT 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° FFT 295.108.14M

www.cmtutensili.com



Sierra circular de diente trapezoidal positivo finea industrial
281

ApLicaciON: para seccionar, acabado perfecto con incisor.

Miouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales.

MateriaL:  tableros laminados por un lado 0 ambos lados.

SIERRAS DE CALAR

i}

22

2.,

=

PN

Corte en laminados Corte transversal 7=

alaveta en - =

J contrachapado E ]

Q g HV10: 1950 g =

N/mmz  2.300 ; : 2=

4 EF

. =

— > o

D B jes traccion z K P < =1

mm mm mm mm @ p copico E E

160 20 (Virutex) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H E S
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2

200* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.08M -

220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.09M § g

250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 281.060.10M = g

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 281.080.10M a8 E

300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M .% =

300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG 281.096.12M =&
350 30 COMBI3 84 35 2,5 10° TCG 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 385 2,5 10° TCG 281.108.14M

*No silenciosa

H.1As DE

(=)
=
(]
(72
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=3
(-

Sierra circular de diente trapezoidal negativo iiea X-Treme
(LONG)
281 W LIFE @E

ApLicAciON:  para seccionar.

H.1AS PARA
TALADRADORAS

Miouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales.
MateriaL:  tableros laminados por un lado 0 ambos lados.
s sy

A
A
b

H.1As PARA
TALADROS

[—]
- 2
Corte en laminados ggrﬁ?aecrllapado g é
i) g=
1o 1V10: 1950 »E
~ o
| N/mmz  2.300
= 2 3 -
22
) =
D B Ejes traccion Z K P < =N
mm mm mm mm & ﬁ CODIGO =
220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° FFT 281.063.09M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M -
250 30 COMBI3 81 3,2 2,2 -3° FFT 281.081.10M E 8
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° FFT 281.073.12M g g
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° FFT 281.097.12M E E
ad

www.cmtutensili.com
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i}

#g Incisor cromado OOLS
©wi g
<= 3N CHROME™

S ERATE. i

S " & para ranurar sin rebabas tableros de laminado.

o y \.? MEAMING & O4PR0AID

5; F escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado con ajuste vertical.

§ ~ % tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.

& | ) r CO+6° ATB

a K max

& \ E . /;V\'\ K min —=f—=-

= N/mmz W

: K

= P

2
£5 D B z . - o B coDIGO
= E mm mm mm mm
§ & 120 20 24 3,1-43 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H
4 : 120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K
= é 125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H

Incisor fIJO linea industrial

>
8
-
N
L
-]
=T
()

CUCHILLAS

para ranurar sin rebabas tableros de laminado.

§ é escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado con ajuste vertical.
§ % tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.
§ E ~CO+FTG— C0+5° ATB+ o Corte en laminados
2= o K max =
== == HV10: T Kmin ey = -
o 6~10 N/ mim: M B 3 ; 1‘, A
s o :
= P
=
= Ejes traccion 4 cODIGO
= mDm mBm @ z me mFr.n a B CODIGO REME
- 80 20 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG $288.080.12H
§ 100 20 20 3,1-4,0 2,5 5® CO+5° ATB 288.100.20H
E 100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K
3 120 20 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 288.120.24H
= 120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1
120 22 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K
125 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H
E 125 20 24 3,4-4,2 2,5 5® CO+5° ATB 288.125.24H1
E 125 20 24 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2
';=- 125 22 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 288.125.24K
125 45 24 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q
140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E
§ 150 45 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q
é § 160 45 3/11/70 36 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q
E E 160 55 3/7/66 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.160.360
= E 160 59 3/7/66 +3/6/84 36 4,7-6,0 39 10° CO+FTG Y288.160.3602
S 180 20 36 43-55 3,2 10° CO+FTG Y288.180.36H
180 30 36 4,4-53 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M
. 180 45 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q
@22 180 59 36 5,0-6,2 35 10° CO+FTG 288.180.360
% E 180 50 3/12,5/80 44 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T
=P 200 20 36 4,4-53 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H
200 45 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q
200 45 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2
>~ 200 65 2/9/100 +2/9/110 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.200.36)
E é 215 50 3/15/80 42 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T
§ § 300 50 3/15/80 48 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T
§ a 300 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.300.72)




SIERRAS
CIRCULARES

. i . \/ ORANGE
Sierra para maquinas seccionadoras finea industrial CM TOOLS"

para seccionar tableros muiltiples.
mdquina seccionadoras de tableros horizontal.

tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.

SIERRAS DE CALAR

@
o K Corte en laminados ;‘:
el :
Z =
HV10 % = J=
N/mm2: 3 S
Z <2
=T LJd
Ejes traccion ) i =&
o B ! z X P o B Silenciada  CODIGO Tc@oggﬂo@ %E
250 30 COMBI3 60 32 22 10° TCG ® 281.060.10M =2
250 30 COMBI3 80 32 22 10° TCG ® 281.080.10M
300 30 COMBI3 60 44 32 16° TCG @ 282.060.12M _
300 30 COMBI3 72 29) 22 10° 1CG D 281.072.12M % =1
300 30 COMBI3 96 3.2 22 10° TCG ® 281.096.12M g3
300 75 60 4.4 3,2 16° 1CG @ 282,060.12X Se
300 80 COMBI5 60 44 3.2 16° 1CG @ 282.060.12W
320 65  2/9/100 +2/9/110 60 44 519) 16° TCG @ Y282.060.13) o -
320 65  2/9/100 +2/9/110 72 44 32 16° TCG @ 282.072.13) 2=
350 30 COMBI3 54 44 32 16° TCG @ 282.054.14M =
350 30 COMBI3 72 44 32 16° TCG ® 282.072.14M = =
350 30 COMBI3 108 35 25 10° 1CG D 281.108.14M ==
350 50 3/12,5/80 72 44 32 16° TCG @ 282.072.14T = -
350 60 2/14/100 72 44 32 16° TCG @ Y282.072.14U o
350 75 4/15/105 +3/7/100 54 44 32 16° TCG @ 282.054.14X S
350 75 4/15/105 +3/7/100 72 44 32 16° TCG D 282.072.14X 2
350 80 COMBI5 54 44 32 16° TCG @ 282.054.14W §
350 80 COMBI5 72 44 32 16° TCG @ 282.072.14W =
355 30 2/7/42 +2/10/60 72 44 32 16° TCG @ $282.03556 a-
355 65 COMBI5 72 44 32 16° 1CG @ 282.072.14)2
380 60 COMBI7 72 48 35 16° TCG ® 282.072.15U 2
380 80 COMBI5 72 44 32 16° TCG @ 282.072.15W 2
400 30 2/10/60 60 44 32 16° TCG @ 282.060.16M =
400 30 2/10/60 72 44 32 16° 1CG @ 282.072.16M =
400 60 COMBI7 72 44 32 16° TCG @ 282.072.16U
400 75 4/15/105 60 44 2] 16° TCG @ 282.060.16X
400 75 4/15/105 72 44 3.2 16° TCG D 282.072.16X =
400 80 COMBI5 60 44 32 16° 1CG @ 282.060.16W =
400 80 COMBI5 72 44 32 16° TCG ® 282.072.16W 2
430 75 4/15/105 72 44 2] 16° TCG @ 282.072.17X =
430 80 COMBI5 72 44 3.2 16° TCG @ 282.072.17W2
450 60 COMBI7 72 48 35 16° 1CG D 282.072.18U S
450 80 COMBI5 72 48 35 16° TCG @ 282.072.18W2 w 2
500 60 COMBI7 72 48 35 16° TCG @ 282.072.20U 22
500 80 COMBI5 72 48 35 16° TCG @ Y282.072.20W g =
550 100 72 5,2 35 16° TCG @ 282.072.22A = §
—

=

= N
/////5\\\

>
wn 2

=z
==
S g
22

5
=

=
88
==
COMBI3 COMBI5 COMBI7 5 §
2/7/42mm 2/7/110mm 4/9/100mm 2/10/80mm  2/11/148mm  2/14/125mm £ =
2/9/46,4mm 2/8,4/130mm 4/19/120mm 1/11/85mm  2/14/100mm  2/19/120mm ]

2/10/60mm 2/14/110mm 2/11/115mm




Sierra circular de diente trapezoidal en diamante PCD iinea X-Treme « 7 _

iy, 237 SiEME .E

-5
=
S ENARE S ApLicacion:  para seccionar. Acabado perfecto con incisor. Prestaciones 50 veces
w ,.;.T—;";:f.'::u_ mas largas que las normales sierras en metal duro gracias a su for- -
@ A AT mula especial de diamante. jLa mejor relacion calidad-precio! LONGER LIFE
& ¥ T Miouinas:  sierras de banco, méquinas escuadradoras horizontales y verticales.  THAN CARBIDE
L w® ol
2 = e s MateriaL:  tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF y HDF.
@ e
g é 'H:‘mw
20
=g e
™)
7D
- [ o K 150 Corte en laminados Cortte e?] s
=
E E JL /?‘7%\ 4#* contrachapado
2 = 4 HV10:  10.000 e -
&5 —7 Reafilable: 6x W 2 0 ey z
==
P
e
83 D B Ejes traccion z K P )
S mm mm mm mm * B el
-]
S© 250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.048.10M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.060.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 237.096.12M
350 30 COMBI3 72 3.5 2,4 15° 45° TCG 237.072.14M

Sierra de alta calidad con exclusivo recubrimiento de niquel aplicado al cuerpo de la sierra con propriedades “anti-friccion” y “anti-corrosion”.

o
S
=

=
L
a
2
b

-

PARA FRESADORAS

H.1As DE
Pantdcraros CNC

Incisor fijo de diente conico en diamante PCD iinea X-Treme W

238 (0P HES

- =2
=S
- E ApLicacion: para seccionar sin rebabas los tableros de laminado, vida Util de la
= S herramienta hasta 50 veces mas larga que los normales incisores en
== metal duro gracias a su férmula especial de diamante policristalino. jLa
mejor relacion calidad-precio! LONGER LIFE
) . . . . THAN CARBIDE
MAouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales con
- dispositivo de ranurado.
E é MateriaL: - tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF y HDF.
23
- =
a K max Corte en laminados Corte en
contrachapado

3 /?V\ K min—={—+
w S HV10: 10.000

=1 .
2= Reafilable: 6x
g = 7
x» 2

S
— D B z K <
2 é nm nm nm a B CODIGO
= P
35 120 20 20 3,1-3,7 5° CONICO 238.120.20H
= 125 20 20 3,1-3,7 5° CONICO 238.125.20H

Sierra de alta calidad con exclusivo recubrimiento de niquel aplicado al cuerpo de la sierra con propriedades “anti-friccion” y “anti-corrosion”.

EXPOSITORES Y
Recamsios

www.cmtutensili.com
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o

. \/ ORANGE
Incisor cromado TOOLS
B 2Ly 900 000001 CHROME™ W[\S‘

&9
- ; “"'x\'\_\ 4 .
~ (EIATE. < N 4 ApLicacion:  para ranurar sin rebabas tableros de laminado.
\ P Maouinas:  escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado con ajuste vertical.
MATERIAL: tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.

SIERRAS DE CALAR

HoJas bE
SIERRAS SABLES

o Corte en laminados

K 2
o, W10 2150 I s E
~ =
N/mmz 2,500 P g =
! I 23
£%
Espesores distanciadores Pl =

” -

D B Ejes traccion Z K a ) a2
mm mm mm p Aty § %'
120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24H g S
120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24K
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H

H.1as bE Manco
PARA FRESADORAS

Incisor regulable inea industrial

289 W

ApLicaciON:  para ranurar sin rebabas tableros de laminado.

MAoumas:  escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado que no permite ajustes de
profundidad.

MATERIAL: tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.

H.1As DE

(=)
=
(]
(72
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=3
(-

TALADRADORAS

Corte en laminados

K

= |

g~10 HV10: 2.150
|

T N/mmz 2500
Espesores distanciadores /

H.1As PARA
TALADROS

Ejes traccion fecambios L §
mDm mBm J e z m'fn o B coDIGO (€O e %'Eg
70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° PLANO 289.070.16H 299.000.05H ] g
80 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 289.080.20H 299.000.06H @ S
100 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 289.100.20H 299.000.02K bt
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.120.24H 299.000.02K o @
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.120.24K 299.000.02K % E
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.120.24T é’%
125 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.125.24K 299.000.02K

EXPOSITORES Y
Recamsios

www.cmtutensili.com

N




. . . - \/ ORANGE
Sierra circular para materiales no ferrosos y plasticos iiea industrial TOOLS

s 2% WO

ApLicacioN: — para cortar y seccionar tuberias, perfiles y bloques sdlidos.
MAQuiINAs: sierras de banco, ingletadoras simple o doble con sujecién mecdnica de la pieza.

MATERIAL: aluminio, latén, aleacion de cobre, plastico, material no ferroso.

Apvertencias: se recomienda sujetar correctamente la pieza durante el corte. Se recomienda utilizar
lubricante liquido. NO SE RECOMIENDA cera sélida para la lubricacion.

SIERRAS DE CALAR

Hoias DE
SIERRAS SABLES

Corte en materiales no

K
W\ T 4A5° ferrosos y PVC
1
8
}

HvV10: 1.765 W
N/mmz  2.150 2

(%Y
=
25
o =
» =

=z
S =
S 5
o =
B
S5
=

Sierra circular para maquinas industriales. f\ngulo de corte positivo.

E ] D B Chaveteros b4 K P .
E % mm mm mm mm ! I3 CODIGO
g § 160 20 - 24 2,2 1,6 5° TCG 284.160.24H
190 30 - 30 2,6 2,2 5° TCG 284.190.30M
e 216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° TCG 284.216.40M
% é Nota: embalaje de pléstico.
=2
o= )
E g Sierra circular para maquinas industriales. Angulo de corte positivo.
= D B Chaveteros b4 K P ,
= mm mm mm mm * B ellley
s 3 250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 5° TCG 284.080.10P
2 = 300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 5® TCG 284.096.12P
= § 350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° TCG 284.092.14P
= 350 32 2/12/64 108 32 25 5° TCG 284.108.14P
e- 400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 32 5® TCG 284.096.17P
450 32 2/12/64 108 3,8 32 5° TCG 284.108.18P
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 5® TCG 284.120.20P

H.1AS PARA
TALADRADORAS

Nota: embalaje de cartén.

H.TAS PARA
TALADROS

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

Maquinas Y
SISTEMAS

EXPOSITORES Y
Recamsios

www.cmtutensili.com
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SIERRAS

CIRCULARES

o . , \/ OR
Sierra circular para materiales no ferrosos, PVC y laminados iinea industial CMT TO

WDE

para cortar y seccionar tuberias, perfiles y bloques sélido y laminados.

sierras ingletadoras simple o doble, sierras radiales. Se recomienda utilizar la sierra por
encima de la pieza. Utilice la linea 296 para maquinas portatiles.

aluminio, latén, aleacién de cobre, plastico, material compuesto. En melamina y tableros
laminados tiene menor rendimiento en metros.

se recomienda utilizar un lubricante liquido.
NO SE RECOMIENDA cera sélida para la lubricacién.

SIERRAS DE CALAR

Corte en materiales no
ferrosos y PVC

EXCELLENTE

o
=]
2

(7]
«n
=
e
=

(7]

a K Corte en laminados

1P ™ "

2
S : 8 2
o 5 e LUV UL, 85 T
. N o oS5
Nl K <2
P >
. , . a2
Sierra circular para maquinas portatiles. Angulo de corte negativo. § %'
- —]
mDm mBm CIrggms ‘ mlfn um @ B copIGO S
120* 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H ) E
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H EE §
165* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H w 4
165* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H 2 E
180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H ===
190* 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M
190* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M :2_:
190* 20 (Festool® FF) Llave 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF @
200* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M 'jg"
210%* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M §
210* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M E
216* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
216* 30 2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.09M -
225% 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M §
230* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M 2
235%* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M 3
*No silenciosa embalaje de plastico. =
Sierra circular para maquinas industriales, sierra de mesa, combinadas. i\ngulo de corte negativo. =
Chaveteros . =
mDm mBm Z mlfn um ! |3 co DI G 0 %
250 30 COMBI3 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M =
250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P
254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 297.081.10M 2
260 30 2/10/60 +2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M i E
280* 30 2/10/60 +2/7/42 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M g E
300 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M = g
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P » S
305* 30 2/10/60 +2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M °
315 30 2/10/60 +2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.23M
330 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M o @
330 32 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P % E
350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M =
350 32 4/12/64 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P =
400 30 2/10/60 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M
400 32 4/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P .
450 30 2/10/60 140 3,8 3,2 -6° Neg. TCG Y297.140.18M Q8
450 32 2/12/64 108 3,8 32 -6° Neg. TCG 297.108.18P E =
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20P é E
ad

*No silenciosa embalaje de carton.




. . \/ ORANGE
Sierra circular de corte seco para metales CM TOOLS"

TR

SIERRAS
CIRCULARES

o 2
g . X para cortes transversgles de. diferentes tip.os de .matfe’rial.
= 3 Dry Cut of Steel & Metal g ; cortadora en seco y sierras ingletadoras sin lubricacion.
2 P gt t para material ferrosos y acero de construccion, paneles
& 3 sandwich.
«» @ § no se recomienda para metales no ferrosos (acero suave y inoxidable), madera, vidrio,
“'"“"""'""""5? hormigdn, materiales plasticos, PVC.
g v Respetar la velocidad maxima de rotacidn sugerida para obtener mejores resultados.
A
2 4
5 5 Hv10:
- —  N/mm%
=T
g = a
g E /?\F\ K E Corte en hierro, materiales compuestos (paneles sandwich).
85 \L &
=2 UL B - 8 K
> ﬁ g
I Pl
E
=23 D B Chaveteros RPM Z K P ,
< mm mm recomendadas mm mm a B copiGo
136,5* 10 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05
§ 2 136,5* 20 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H
= § 160 20 2/6/32 4100 30 2,0 1,6 0° 8° FWF 226.030.06H
w & 165 15,87<> 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06
2 E 165 20 2/6/32 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06H
= = 165 30 2/7/42 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06M
o 184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 226.048.07
S 190 30 2/7/42 3500 40 2,0 1,6 0° 8° FWF 226.040.07M
3 210 15,87<> 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.08
Ié 210 30 2/7/42 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.08M
1= 216 30 2/7/42 3000 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.047.09M
= 235 30 2/7/42 2800 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.09M
254 15,87 2600 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.10
@ 254 15,87 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10
§ 254%* 30 COMBI3 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M
= 305 254 2100 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12
E 305 25,4 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12
305** 30 COMBI3 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M
355 25,4 1800 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14
- 355 25,4 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14
= 355%* 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M
E_ *No silenciosa ok embalaje de carton.
-_—
_ EJNG
§ 5 HV10: CARBIDE
[T 2= .
2= o —v I @
= Sierra industrial para acero inoxidable .
& % D B Chaveteros RPM Z K P a
< mm mm recomendadas mm mm a B copiGo
160 20 2/6/32 4100 40 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.540.06H
= @ 184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 10° 8° FWF 226.548.07
‘g‘ E 190 30 2/7/42 3500 48 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.548.07M
é’% 216 30 2/7/42 3000 56 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.556.09M
250** 30 COMBI3 2600 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M
254 15,87 2600 72 22 1,8 10° 8° FWF 226.572.10
- 300%** 30 COMBI3 2200 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M
82 8 305 254 2100 80 22 1,8 10° 8° FWF 226.580.12
= g 355 25,4 1800 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14
EE 85 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M
Ll

* % embalaje de carton.
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Sierra circular para materiales compuestos finea industrial TOOLS’

i 223 [N

ApLicacion: — para cortes sin defectos, sin rayas.
MAQuINAs: sierras de banco y sierras escuadradoras.

MATERIAL: materiales de superficie sélida (Dupont Corian®, Wilsonart Gibralter®, SSV Fountainhead®,
Varicor®, etc.) y plastico grueso.

ADVERTENCIAS: N0 Se recomienda su uso en sierras ingletadoras.

SIERRAS DE CALAR

(]
w 3
22
Y
P
a a50 Superficie sélida Material plastico 2
) _ M K 2E
g HV10: 1.950 . . _ ~ s =
N/mmz 2300 S - J 4 =g
§ . ) %
Pl —
P
D B Chaveteros z K P ) g 3
mm mm mm mm @ B CODIGO § §
250 30 COMBI3 72 3,2 2,5 0° MTCG 223.072.10M Se
300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M

o
S
=

=
Lt
a
2
o]

_=

PARA FRESADORAS

H.1As DE

Sierra circular para metacrilato y plastico inea industrial

Pantdcraros CNC

222 O

ApLicacion:  para cortes perfectos sin fundir ni rayar. - 2
_ . . . . o &
MAoumas:  sierras de banco, sierras escuadradoras y sierras ingletadoras. = §
MateriaL:  pldstico fino, plexiglds, metacrilato, vinilo, madera contrachapada, suelos laminados. E §
—_
=
Metacrilato y vinilo Material plastico
by, =T
! 2 =S
K a =g
23
» e = <<
Corte en Corte en laminados

contrachapado

B
g
s
T

HV10: 1.950 15° 45°
N/mmz  2.300

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

— i
Jo

r

F

2 2
D B Chaveteros Z K P ) = E
mm mm @ mm mm @ p copico g%
250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3° MATB 222.080.10M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 -3° MATB 222.096.12M

EXPOSITORES Y
Recamsios

www.cmtutensili.com
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Sierra circular ITK PLUS™ de espesor ultra-delgado para cortar a favor de veta TOOLS

271 D = B

ApLicacion:  para cortes a favor de veta donde el corte ultrafino reduce la pérdida de material.
Maouinas:  sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portétiles y sin cables.
MateriaL: - madera blanda y dura.

SIERRAS DE CALAR

w
w S (NON-STICK )
2P ORANGE
S 2
== W
G
« Corte a favor de veta
= E en madera
=5 K
2 5 o HV10: 1550
R = N/mmz  2.300
g5 t
=
e 2 Chaveteros
=1 D B z K P <
E o mm mm mm mm & B cooico
g S 250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M

Sierra circular ITK PLUS™ de espesor ultra-delgado para cortar a favor y en contra de veta

271 D &= B

ApLicacion:  para cortes transversales y a favor de veta donde el corte ultrafino reduce la pérdida de material.
Maouinas:  sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles y sin cables.
MateriaL: - madera blanda y dura, madera contrachapada.

H.tas bE Manco
PARA FRESADORAS

H.1As DE

(=]
——
(=]
v
S
[
=T
(-]
S
=)
=
=
=T
(-

Corte a favor de veta en
madera

ORANGE

H.1AS PARA
TALADRADORAS

Corte trasversal a la veta

en madera
S HV10: 1.550
s 5~6 i
E o N/mmz  2.300 ﬁ
§ (¥
w S D B haveteros 5
2 = nm m CODIGO
E g 136 20 (+10) 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H
§ 150 20 (+16) 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.160.24H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H
Z 2 165 30 2/7/42 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M
= E 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H
é’% 184 30 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M
- 210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.210.36M
82 =3 216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5° Neg.  10° ATB + 8° Shear 271.216.36M
= % 235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M
é E 250 30 COMBI3 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.250.42M
bl 300 30 COMBI3 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Shear 271.300.48M

www.cmtutensili.com
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Sierra circular ITK PLUS™ de espesor ultra-delgado para cortar en contra de veta TOOLS

272 D &= B
A

Apuicacion: para cortes transversales de veta donde el corte
ultrafino reduce la pérdida de material.

MAiouinas:  sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas
portétiles y sin cables.

MateriaL: - madera blanda y dura, madera contrachapada.

SIERRAS DE CALAR

i}
W 5
20
g2
Corte en contrachapado  Corte trasversal a la (75
L veta en madera
o HVIO: 1840 "< =E
N/mm?  2.050 g =
‘4( B % o
Chaveteros z K P , =
mDm mBm mm mm a p copico -~
136 20 (+10) 36 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H g ﬁ
150 20 (+16) 40 1,5 1,0 16° 10° ATB + 8° Shear 272.150.40H 8 =
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,7 1,1 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H E S
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H
184 30 2/1/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M § ﬁ
190 30 (+20+16) 2/1/42 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M § §
200 30 2/1/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M a E
210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M 2 =
216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Shear 272.216.48M ==
235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M
250 30 COMBI3 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M

H.1As DE

(=]
——
(]
w
S
[
=
(-]
S
=)
[ =
=
=3
(-

Sierra circular ITK PLUS™ de espesor delgado para cortes de precision

273 D & B

ApLicacion: para cortes transversales y acabado excelente, donde el corte ultrafino reduce la
pérdida de material.

Miouinas:  sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles y sin cables.

Materia: - madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados
> por un lado, laminados.

~vonsTici N

ORANGE g HVIO:  1.840
) N/mm?z 2.050
4 T W

o

H.1AS PARA
TALADRADORAS

TALADROS

[—]
3
28
e V// e K ﬂ S:tr;eetnra;\g%r:?; ala Corte en contrachapado gr?r:ﬁatéisr;ersal alaveta g §
VAN 3
A B >
w
Pl = s
25
D B Chaveteros Z K P 2 =
mm mm mm mm a B cobico
160 20 (+16) 2/6/32 56 1,7 1,1 12° 10° ATB + 8° Shear 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M = o
216 30 2/7/42 64 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M § §
250 30 COMBI3 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M '§ §
300 30 COMBI3 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M n.’:‘- o

www.cmtutensili.com
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Sierra circular ITK PLUS™ en maquinas portatiles sin cable TOOLS

271.272-226 QD & B

ApLicacion: (serie 271-272)  para corte transversales y a favore de veta donde el corte ultrafino reduce la
pérdida de material.

MAouinas: (serie 271-272)  maquinas portétiles sin cables.
MATERIAL: (Serie 271-272) madera blanda y dura, madera contrachapada.

SIERRAS DE CALAR

Corte trasversal a la veta Corte en materiales
en madera (serie 272) compuestos
(serie 226)

Corte a favor de veta en
madera (serie 271)

I
g e

o

ApLicACION: (serie 226) /ﬂ/x\ 271.272 K a 226
para cortes transversales de dife- 199 & K 45°
rentes tipos de material. 7 B < Y\F\
M{\gUl_NAs: (serifa_226) _ j 22) o
maquinas portatiles y sin cables. SHEAR o
MATERIAL: (Serie 226) ANG[E A B

P p gﬁ el

Hoias DE
SIERRAS SABLES

ACCESORIOS PARA
Mutri-HERRAMIENTAS

para material ferrosos y acero de P

> .2
ﬁ ‘ﬁ construccion.
NS Chaveteros z K p a
g a mDm mBm mm mm & l3 CODIGO
Sierra para corte a favor de veta en maquinas portatiles sin cable (serie 271)
= o 136 20 (+10) 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H
% E 165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H
= % ® 165 30 2/7/42 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M
S = 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 1,1 20°  10° ATB +8° Shear  271.184.24H
E % Sierra para corte transversal en maquinas portatiles sin cable (serie 272)
136 20 (+10) 36 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H
= 165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H
” <;': 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H
) E Sierra de corte seco en maquinas portatiles sin cable (serie 226)
=3 1365 10 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05
E 136,5 20 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H
e- 165 15,87<> 36 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.036.06

Sierra circular para desbrozar

298 &)

ApLicacion:  para cortar céspedes, arbustos y pequefios arboles.

H.1AS PARA

(22}
=z
(-
(=3
=]
=T
(-
=
=
(=

MaAquiNnas: maquinas de desbrozar.
MATERIAL: céspedes, arbustos y pequefios arboles.

H.TAS PARA
TALADROS

Apvertencia: - Utilice siempre gafas de seguridad y proteccion auditiva. Utilice siempre la proteccion de
seguridad suministrada con las maquinas.

g
e i

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

'd

HV10:  1.550 AN Q

SECURED T N/mmz  2.600
TOOTH

SISTEMAS

SN

Maquinas Y

. D B RPM YA K P o B coODIGO
a 8 mm mm max mm mm
§ g 250 20 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H
g § 250 25,4 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20
I:.I< (-5
www.cmtutensili.com
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Sierra circular de diente en diamante (PCD) para materiales duros y abrasivos \W TOOLS

236 = E

ApLicacion: para cortes de materiales abrasivos.
Miouinas:  sierras ingletadoras, maquinas portatiles y sin cables.

MateriaL:  Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®,
HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica® y otros paneles como
aglomerado, MDF, cartén-yeso y materiales termopldsticos.

SIERRAS DE CALAR

Etemit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®,

- a
] K HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica®, y otros paneles
T
como aglomerado, MDF, carton-yesoy materiales termoplasticos.
ORANGE . yesos P LONGER LIFE
f’ ) THAN CARBIDE
P °

i}

W 5

20

=5

- &

D B Chaveteros K P i E %

mm mm Z mm mm o B CODIGO % E

@ 85 15 6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G = &

160 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H % E

160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H =2
180 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H

184,5 15,87<> 4 1,8 1,4 12° TCG 236.004.07 -

190 30 2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M | 3

190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M § §

® 210 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 236.210.12M S
216 30 2/7/42 14 2,4 1,8 12° TCG 236.216.14M
230 30 2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 236.230.04M

250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M § é

254 15,87 6 2,2 1,6 12° TCG 236.006.10 = g

300 30 COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M a E

305 25,4 8 2,2 1,6 12° TCG 236.008.12 .%’ E

= a

Sierra circular para cortar a favor de veta en maguinas portatiles
290

ArLicacion:  para cortes a favor de veta.

Corte a favor de veta en
madera

CAT 9541%°

H.1As DE

(=)
=
(]
w
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=3
(-

HiLagimel . . . - —
o o r.%‘ MAouinas:  sierras ingletadoras y maquinas portatiles. i e
14 j MateriaL: — madera blanda y dura. Iﬁ >
= x [~
% oLl V4 a K g =
=] [}
g HVI0:  1.765 =3
T N/mm2  2.150

g
D B Chaveteros z K P ) ; §
mm mm mm mm o B CODIGO '=_=' IE

150 20 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H

160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H §
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M § E
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E E E<
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H = §
190 30 2/1/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M S

200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M

210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M o

216 30 2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 290.216.24M 2 §
220 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M = E
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M =5

235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L

235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M

240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M >

250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M* g é
ev) 260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M* '§ §
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M* 5 &=

* Calidad industrial
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SIERRAS
CIRCULARES

o c M ORANGE
Sierra circular para cortes transversales en maguinas portatiles TOOLS

W) ()

-5
g cm onane I para cortes transversales y a favor de veta.
a / UNIVERSAL SAW BLADE v sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles.
2 i 251.210.36M N
E !f @ @ g madera blanda y dura, madera contrachapada.
& i [ L1
- ? K]
2 Rl
%
E % a K Corte a favor de Corte trasversal a la Corte en Corte trasversal a la veta
I E veta en madera veta en madera contrachapado en contrachapado
28 g \ -
S & = _ v
H Ll [ g Oy &= T
== & : . ) ._
2 -
N =
g § D B Chaveteros z K [ .
mm mm mm mm @ B CODIGO
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H*
§ 2 125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H
= é 130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H
a E 140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H
.%_ = 150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E
== 150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H
P 160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E
S 160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
8 160 30 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
?:; 165 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H
= 165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
& 170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
2 180 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M
§ 184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
s 184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
E 190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
- 190 20 (Festool® FF) Llave 5/7/2,5 32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF
E 200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M
2 210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L
= 210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M
216 30 2/7/42 48 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 291.216.48M
= 220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M
o ‘é 225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M
g é 230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M
E = 235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L
% g 235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M
) 240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H*
>~ 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M*
E ‘é 260 30 2/10/60 +2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M*
g; 270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M*
=

* Calidad industrial
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SIERRAS
CIRCULARES

s ORANGE
C para cortes transversales, acabado perfecto.

SR L S0 PO
1AMAFER MELS O TRELRITM

sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles.

202.2108EM

o
3
(5]
Lt
a
»n
=
e
=
(V]

g
g' madera blanda, dura y exética, tableros derivados de
5 madera, contrachapados por un lado, laminados.
L
‘ i}
E
2
&
= /\7&3\ LT$ o veta enmadera -
o ==
g HV10: %ﬁ% = : =g
N/mm?; W S “ é =
T @ 2=
85
P =< =
Chaveteros p
mDm mBm Z me m':n @ [3 CODIGO E g
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H* § %l
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H g S
125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H
130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H
140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H § ﬁ
150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H = §
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M* = &
160 16 - 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E 2 E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H = =
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H @
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2 S
160 30 2/1/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M §
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H E
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H g
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H a
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40M @
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M %
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H §
180 30 2/1/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M E
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M*
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M i
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 2
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M ':E
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF -
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M - 3
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L a =
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M E E
210 30 2/1/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M & E
216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M S
216 30 2/7/42 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M o~
225 30 2/1/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M g é
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M =3 E
230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M =&
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L
235 30 2/1/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M
240 30 2/1/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M g
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M* g E
260 30 2/10/60 +2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M* '§ §
* Calidad industrial =5




K (Contractor)

(-

g Maguinas:  sierras de banco.

= MateriaL: - madera blanda y dura, contrachapado,

‘é tableros de virutas orientadas (OSB).

-4 )

& Disenadas para la construccion, restauradores y =L

aficionados, estas sierras circulares garantizan prestaciones :

- fiables a un precio econémico. e = |iwEz
a 5 Corte trasversal a la

(73 Corte t lal 0SB
g 2 \V V:taeenra;va%r:?aa a veta en contrachapado GR T
= 5 ‘ ~ -
=& P
2 =
=& a D B Chaveteros Z K P )
g : DESCRIPCION nm m nm nm o B CODIGO
=< § Corte transversal a la veta (10 uds.) 136 20 18 1,56 1,0 15° 15° ATB K13618H-X10

Corte transversal a la veta (10 uds.) 160 20 2/6/32 24 22 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10
- Corte de precision (10 uds.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H-X10
&8 3 Corte transversal a la veta (10 uds.) 165 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16524H-X10
§ § Corte transversal a la veta (10 uds.) 190 30 2/1/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M-X10
S Corte transversal a la veta (10 uds.) 216 30 2/1/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21624M-X10
Corte de precision (10 uds.) 216 30 2/1/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M-X10

- Corte transversal a la veta (10 uds.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M-X05
[—]
S =
] . . .
k14 Sierras circulares Contractor en embalaje Combo-pack .
o
2z
= F K (Contractor)

MAaguinas:  sierras de banco. GR -I-
MateriaL: - madera blanda y dura, contrachapado,

tableros de virutas orientadas (OSB). VA E

H.1As DE

Disenadas para la construccion, restauradores y
aficionados, estas sierras circulares garantizan presta-
ciones fiables a un precio econémico.

(=]
=
(=]
(2]
S
[
=T
(-]
(=3
=]
=
=
=T
(-

- .
= § K160H-X03 Juego de 3 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. #160mm, didmetro eje 20mm.
2 £ [ coDIGO D B - z K P c
; E estuche contiene mm mm mm mm (0 B ant.
= Corte transversal a la veta ~ K16024H 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB 1
Corte de precision K16040H 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB
= a K190M-X03 Juego de 3 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. 3190mm, didmetro eje 30mm.
5 § El estuche contiene cODIGO v B Chaveteros 2 i B a B Cant
'=—=. = mm mm mm mm :
Corte transversal a laveta ~ K19024M 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB 2
Corte de precision K19040M 190 30 2/1/42 40 2,2 1,4 15° 10° ATB 1
(=]
" =l K216M-X03 Juego de 3 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. §216mm, diametro eje 30mm.
] Chaveteros
= . < D B yA K P
E = El estuche contiene CODIGO mm mm mm mm (o} B Cant.
Ce % Corte transversal a la veta ~ K21624M 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° 15° ATB 1
= Corte de precision K21648M 216 30 2/1/42 48 2,4 1,6 -5° 15° ATB
- K250M-X02 Juego de 2 sierras circulares para corte a favor y transversal a la veta. @250mm, didmetro eje 30mm.
wn 2
22 . P D B Chaveteros z K P
=
% g El estuche contiene CODIGO m m oo mm o a p Cant.
§ Ce Corte a favor de veta K25024M 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB 1
Corte transversal a la veta ~ K25040M 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB 1
- K305M-X02 Juego de 2 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. @305mm, didmetro eje 30mm.
] E estuche cont CODIGO D B Chavetoros z K P c
S g estuche contiene mm mm mm mm (0] B ant.
wv
£ = Corte transversal a laveta ~ K30540M 305 30 COMBI3 40 2,8 2,0 -5°  10° ATB 1
Ll Corte de precision K30560M 305 30 COMBI3 60 2,8 2,0 -5° 10° ATB 1

www.cmtutensili.com
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Dado de precision

Disefio anti-contragolpe para reducir la posibilidad de
sobrealimentacién durante el corte de material en masa.
Cortes limpios y sin astillas en contrachapado, melamina
y madera dura y blanda.

Sierras interiores de 2 o 4 dientes para mantener
perfectamente un corte plano.

Para realizar practicamente cualquier tipo de ranura
entre 6,35mm

Cortes precisos para uniones
de surcos de dado

y 22,23mm.

El estuche contiene:

((C(OROLOLO),

ORANGE
TOOLS"

WEye

CM

El juego de anillos incluye

Nr. Espesor
4 0.1mm
OO 2 om
Curm 2 0.3mm
2 SIERRAS 6 SIERRAS INTERIORES JUEGO DE ANILLOS 2 0.5mm
CANT. SIERRAS INTERIORES
K REQUERIDAS
6,35 1032 11,11 1191 12,70 1349 1429 mm__1,6mm 24mm 3,2mm
' 6,35 0 0 0
lj 794 1 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84 20,64 21,43 22 23 8,73 0 1 0
9,53 0 0 1
-5°(Neg) 10,32 1 1 0
Sierra 11,11 1 0 1
interior 11,91 0 1 1
Jﬂ L 12,70 0 0 2
7 AY 13,49 1 1 1
CMT oo R
]
/ PRECISION DADE - AVTRICHBACK 51BN vl 15,08 0 1 2
S S 230.520.06 15,88 0 0 8
ierra ierra
derecha ! E . E 16,67 1 1 2
17,46 1 0 3
18,26 0 1 3
D B Z P (sierras interiores) K < 19.05 0 0 4
mm mm 3,2mm 2,4mm 1,6mm min. max @ [3 CcoDIGO 19Y84 1 1 3
150 15,87 20 4 uds. 1 uds. luds. 6,35 22,23 -5° FTG+ATB  230.520.06 20,64 1 0 4
200 15,87 24 4 uds. 1 uds. luds. 6,35 22,23 -5° FTG+ATB  230.524.08 21,43 0 1 4
200 30 24 4 uds. 1 uds. luds. 6,35 22,23 -5° FTG+ATB  230.524.08M 22,23 1 1 4
b lih- El estuche contiene:

El juego de anillos incluye

CIAT 2550 ¢E _ N Espesor
DADD FRO - ANTIKICKBACK DESIGR
230.012,08 3 0.1mm
2 0.2mm
S/ 1 0.3mm
2 SIERRAS 5 SIERRAS INTERIORES JUEGO DE ANILLOS 1 0.5mm
THSSII]ENT
635 794 953 11,11 12,70 1429 15,88 17,46 19,05 20,64
-12°(Neg)
Slerra CANT. SIERRAS INTERIORES
interior j; K REQUERIDAS

Jﬂ L mm 1,6mm 3,2mm
s | 6,35 0 0
/ p 7,94 1 0
9,53 0 1
S 11,11 1 1

ierra

izquierda 12,70 0 2
Pl = 14,29 1 2
15,88 0 3
D B YA P (sierras interiores) _ K @ B CcODIGO 17,46 1 3
mm mm 3,2mm 1,6mm min. max 19.05 0 4
200 15,87 12 4 uds. 1 uds. 6,35 20,64 -12°  FIG+ATB 230.012.08 20,64 1 4

SIERRAS
CIRCULARES

ACCESORIOS PARA
Mutri-HerRRAMIENTAS

CABEZALES Y

CUCHILLAS

H.1as bE Manco
PARA FRESADORAS

SIERRAS DE H.TAS PARA
Corona MutTiuso

Maquinas Y

EXPOSITORES Y

SIERRAS DE CALAR

SIERRAS SABLES

(=)
=
(]
n
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=T
(-

TALADRADORAS

SISTEMAS

Recamsios




Sierra circular para ranurar finea industrial

240

ApLicaciON:  para crear ranuras 0 como juego de herramientas para rebajar, biselar, ranurar y perfilar.

MAouinas:  espigadoras doble y molduradoras.

SIERRAS DE CALAR

Materia:  madera blanda y dura, tableros derivados de madera, material plastico.

Hoias DE
SIERRAS SABLES

Ranurar

a K
-2 0 /E’V\ Y\
%E 6 Hv10: 1.840 g
g E — T  N/mm: 2.050 J_Z E El nuevo tipo de fabricacion permite
o= utilizar las sierras acoplandolas.
52 il
=
- = z Lt J o B CcoDIGO
- mm mm mm mm
e ‘ﬁ 150 30 12 2,0 1,4 15° PLANO 240.020.06M
E g 150 35 12 2,0 1,4 15° PLANO 240.020.06R
S© 150 30 12 3,0 2,0 15° PLANO 240.030.06M
150 35 12 3,0 2,0 15° PLANO 240.030.06R
o« 150 30 12 4,0 3,0 15° PLANO 240.040.06M
S g 150 35 12 4,0 3,0 15° PLANO 240.040.06R
§ ‘% 150 30 12 5,0 3,0 15° PLANO 240.050.06M
§ E 150 35 12 5,0 3,0 15° PLANO 240.050.06R
== 150 30 12 6,0 3,0 15° PLANO 240.060.06M
=& 150 35 12 6,0 3,0 15° PLANO 240.060.06R
W 180 30 18 3,0 2,0 15° PLANO 240.030.07M
S 180 35 18 3,0 2,0 15° PLANO 240.030.07R
E § 180 30 18 4,0 3,0 15° PLANO 240.040.07M
5 § 180 &3 18 4,0 3,0 15° PLANO 240.040.07R
E 180 30 18 5,0 3,0 15° PLANO 240.050.07M
o 180 35 18 5,0 3,0 15° PLANO 240.050.07R
180 30 18 6,0 3,0 15° PLANO 240.060.07M
180 35 18 6,0 3,0 15° PLANO 240.060.07R

(%]
< <<
o o
=< 9
-y —1

=z
v o=
= o
= 3

=T
—_

Sierra para ensambles de galleta

) 240-241 Ed®

La sierra CMT 100mm. para ensambles con “galletas” marcada en naranja, “revestimiento indu-
strial PTFE”, realiza de una manera sencilla y veloz la ranura para ensamblar con galletas. Acero
alemén de alta calidad y 6-8 dientes en metal duro micro-grano garantizan afos de duracién.
Adaptable a Lamello®, Dewalt®, Porter-Cable®, Skil®, Bosch®, Freud® y otros populares modelos
de méquinas “galleteras”.

H.TAS PARA
TALADROS

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

— ATB*‘

Junta con pastilla
de madera

(ot )

> ()
o
= s
=2 =
=a H
=&

D B Chaveteros Z K P 7

mm mm mm mm * B CODb
- 100 22 4/4,5-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04
g 2 100 22 4/4,5-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04
= § 100* 22 - 8 3,96 3,1-3,8 15° PLANO 241.008.04
S w
= * Para maquinas Virutex® y Porter-Cable®

www.cmtutensili.com
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ORANGE

Fresa mini-spot para reparaciones TOOLS"

240.004.04 W] e

El producto ideal para hacer
reparaciones en madera maciza
(resina, nudos, y otras imperfecciones).
Con esta fresa y utilizando los parches
¢ m originales, los puntos fresados se
taparéan perfectamente. Después de la
QULLLES reparacion los parches seran invisibles
porque mantienen las fibras en la
misma direccion que la madera. Para
Lamello® y otras marcas.

SIERRAS DE CALAR

HoJas DE
SIERRAS SABLES

D B z K P
p

mm mm mm mm

cODIGO
100 22 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04

Sierra para equilibrado y para disco abrasivo

-——

[y
=<
25
a =
» =

=z
S o
s 5
o =
B
4=
=

Utilice en su mesa de trabajo la nueva sierra para equilibrado CMT. ==
Coloque la sierra y con una escuadra compruebe si obtiene un dngulo [ 2"
recto. Ahora solo tiene que montar su sierra para trabajar perfectamente.
También puede utilizar su mesa para limpiar impurezas, pegando un disco

abrasivo en un lado de su sierra. E 2
E
- l—]
J - - coDIGO Se
mm mm mm
200 15,87 2,8 299.111.00
200 30 2,8 299.111.00M 22
250 15,87 2,8 299.112.00 EE §
250 30 2,8 299.112.00M w 8
.
2 <
- o
==
(X}
299 10 Este producto elimina las vibraciones en la parte periférica de la sierra de corte, =
" permitiendo cortes rectos y mayor vida (til a su sierra. Ademas elimina ruidos causados 8g
por las vibraciones durante el trabajo. L =
NOTA: utilizar en maquinas estacionarias. =S
Cada caddigo incluye un juego de 2 sierras. %
(-
DESCRIPCION - . 5 c0DIGO
mm mm mm
Estabilizadora (2 uds.) para @200mm 75 15,87 3,0 299.101.00 = §
Estabilizadora (2 uds.) para @200mm 75 30 3,0 299.101.00M § g
Estabilizadora (2 uds.) para @250mm 125 15,87 3,0 299.102.00 = 2
Estabilizadora (2 uds.) para @250mm 125 30 3,0 299.102.00M ==
Estabilizadora (2 uds.) para @300mm 152 25,4 3,0 299.103.00
Estabilizadora (2 uds.) para @300mm 152 30 3,0 299.103.00M
=T
Anillo de reduccion para eje sierras 2 S
- =
- 299 o . i coDIGO Y . 5 CcODIGO
mm mm mm mm mm mm
[—]
15,87 10 1,2 299.218.00 30 15 1,4 299.240.00 - §
15,87 12,7 1,2 299.217.00 30 15,87 1,4 299.211.00 a é
20 12,7 1,2 299.221.00 30 16 1,4 299.223.00 E =
@ 20 15,87 1,4 299.243.00 30 16 2,0 299.226.00 =
20 16 1,2 299.222.00 30 18 1,4 299.232.00 S
20 18 1,4 299.236.00 30 19,05 1,4 299.241.00
T N 22,2 15 1,4 299.237.00 30 20 1,4 299.224.00 -
22,2 16 1,4 299.242.00 30 22 1,4 299.231.00 2 §
22,2 20 1,4 299.238.00 30 20 2,0 299.227.00 g E
D 25,4 15,87 1,4 299.216.00 30 25 1,4 299.225.00 =
25,4 19,05 1,4 299.213.00 30 25 2,0 299.228.00
25,4 20 1,4 299.214.00 30 25,4 2,0 299.212.00
25,4 20 2,3 299.220.00 32 30 2,0 299.229.00 >
25,4 22 1,4 299.215.00 35 30 2,0 299.230.00 § é
25,4 22,2 1,4 299.239.00 35 32 2,0 299.233.00 '§ 3
25,4 22,2 2,3 299.219.00 I_%' as
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SIERRAS
CIRCULARES

ACCESORIOS PARA
Mutri-HERRAMIENTAS

CABEZALES Y

CUCHILLAS

H.tas bE Manco
PARA FRESADORAS

SIERRAS DE H.Tas PARA
Corona MutTiuso

Maquinas Y

EXPOSITORES Y

SIERRAS DE CALAR

SIERRAS SABLES
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TALADRADORAS

SISTEMAS

Recamsios

Sierra para maquinas portatiles

CM

ORANGE

TOOLS"

Arrfl DxB Arrfl DxB Grrfl DxB
Maquinas m Maquinas mm Maquinas m
A6 | ELU/DEWALT (vervolg
HK 125 120420 SC 650 150420 ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33, KSU 101, 250x30
HK 125 A, HK 125 B, HK 125 H 125220 VSC 65 200x30 RAS 1251, RAS 1253, RKS 1251, RKS 1253,
TKS 42, PC 300 132x20 HKS 2000 210130 TGS 71, TGS 170, TGS 171, TGS 172
HK 40, TK 40, TKS 42 140x20 SC 320 230130 TGS 173, TGS 271, TGS 273
HK 86, HK 707 143x19 EMTS 711 260130
HK 45, HK 717, HK 727 150x19 DW 935 K, DW 936 K 136x10 ETS 3001, ETS 3003, PS 374 300x30
AHK 52, HK 45 A, HK 46, HK 46 S, HK 46 N, 150620 DW 351 150x20 EMS 705, PS 374 305x30
HKS 46, HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50, DW 007 K, DW 007 KH 165x10 RKS 1603 350x30
HK 52, HKS 52, HK 737 DC 390 KA, DC 390 KA/3, DC 390 KB 165x20 MTS 24 355¢25,4
HK 55, HK 55 A, HK 55 B, HKS 55, 160x20 DW 62 184x16 RSA 133/25 500x30
HK 160 A, HK 160B, KS 55 S, KS 55 SE DW 365 190x30
HKS 64 A, HK 65, HK 65 A, HKS 65, 190x30 DW 700, DW 701, DW 707 216130 KS 101, MGS 460 254132
HKS 65 A, HK 66, HKE 66, HKS 66, DW 383 235x30 DG 163, RS 160, TS 161 280x32
HKSE 66, HK 190, K 66, K 66 £, K 66 S, DW 86 240x30 KS 101, MGS 460 300x32
K 66 SE, KS 65, KS 66 S DW 100, DW 110, DW 111 250x16 MGS 72/04, MGS 73/23 330132
HK 200 200x25 DW 120, DW 125, DW 150, DW 170, DW 250, 250130 DG 79/03-05, DG 79/50, SA 73/25 330x32
HK 201 200x30 DW 252, DW 320, DW 702, DW 703, DW 710, DG 79/30-32, DG 79/51, MGS 380x32
HK 75, HK 75 A, HKS 75 210x30 DW 742, DW 743, DW 744, DW 720 K, 72/30, MGS 73/33, SA 73/35
HKS 35, HKS 85 23030 DW 746 K, DW 1251, DW 1370, DW 1501 DG 102, DG 104, DG 140, MGS 42030
HK 240 240130 DW 1503 105, MGS 461, SA 103/25
MK 65 280x30 DW 709, DW 711 260x30 DG 142, MGS 142, SA 142 500x30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K, DW 726 K 300130 DG 204, DG 240, MGS 205 550130
Basic 205 GK 205x18 DW 810, DW1370, DW 1935/31L, 142 DS
Pro 250 GK 250x20 160 DS, 1635, 1875, 2155 Universal 200x15
Basic, HS 3, HS 4, Hobby, Holzmeister H, 315x30 MC 20 300x32 Rex 2000, Super 1011 250x20
Holzmeister S, Holzmeister NHS, Pro-X DW 704, DW 705, DW 706, 305x30 KS 80, MK 81 250x30
W 450, W 500 450x30 DW 708, D 27105 350x30
W 50 Profi, W 450, W 500 500130 DW 728 K, DW 729 K, 1600 S, C 14 ML 50 L 220530
RM 60, W 60 600x30 C 14,1600 S, 1635 GL, 2155 G 400x30
RM 70, RZ 70, TWM 70, TWZ 700, W 70 700x30 6K 6L DA 1635 500x30 SSK 646, SSL 646 150620
SSK 660 160x20
KS 250 205x18 BT-CS 1200, HES 55, HES 160 160x20 SSK 661 210130
RT-CS 165 165x16
Toptronic 250x30 BHS 1300 184x16 KF 700 250x30
ATK 315 H, BTA 90, HAT 315 31530 BT-CS 1400 190x20 BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41, 31530
ABH 400, ABK 400, BTH 400, BTK 400 400130 RT-CS 190 L 190x30 BF 31, K 37, KFS 37
ABH 450, ABK 450, ATU 450, 450x30 BT-TS 800 200x16
BTH 450, BTK 450, BTU 450, BWK 450 HES 200 200x30 TP 751 150620
ABH 500, ABK 500, BTH 500, 500x30 RT-TS 920 205x16 1P 756 160x20
BTK 500, BTU 500, BWK 500 RT-FF 1220 U 20530 1P 765 190x20
BT-MS 210, BT-SM 2050, KGST 210x30 TP 781 230x30
LH 315, T2V 315, TVZ 315 W 315x30 210, RT-SM 305 L, RT-TS 1221 784,785,187,T770,T771, 250x20
TZH 350, T2H 350 W 350 30, ZB 400, 45030 KGT 500 250x20 T777,T777B,T777 CE, T 778, T867 GS
ZBV 400 400 30IC 450, 7B 450, ZBV 450 BT-MS 250 L, BT-SM 3100, 250130 M 74, M 75,M 76, M 77,T 84, 250130
ZB 500, ZBV 500 500x30 BT-TS 1500 U, KGS 250, KGS, 300 UG, 785,787,188
BWS 550 550x30 KGS 301, KGS 330, KGTN 245, KGIN 250, 782,783,791, T91CE 797 CE 300x30
KWK 600, RK 600 600x30 RT-SM 430 U, RT-TS, 1725 U, RT-TS 1825 U,
BWS 700, BWTS 700, KWK 700 700x30 RT-UD, 1825, RT-UD 1825, RT-XM 305 U FZT 250, FZT 250 EN 250x30
RT-SM 330 U 306x30
D 984, D 985, DN 55, DN 56 125x12,75 RT-CC 315 U, RT-TS 2031 U, RT-TS 2231 DU 215x30 AUF 35-83, AUF 35-S4 105x20
DN 254, DN 984, DN 985 BT-LC 400/1 400130 AUF 3582 120x20
KC 1440 SK 136x10 BT-LC 500 450130 AF 45 E, AXF 45 150x30
BD 227, BD 228, BD 846, CD 600, DN 227, 140x12,75 BT-LC 700 D 70030 AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS, AP 55 FS, 160x20
DN 227 H, KS 40, KS 227, KS 840, KS 846, ATF 55, ATF 55 E, ATF 55 EB, ATF 55 E-FS
P 3501 Multi 180 200x30 ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55, TS 55
P 88-09 (Akku, 12 V) 150x20 KS 205 205x18 EQ, TS 55 EBQ, TS 55 Q
BD 228, BD 228 CK, BD 228 L, 156x12,75 KS 210, GKS 255, P200, PK 200, 210x30 AAU, AU 50, AUP 50 160x30
DN 57, DN 228, SR 352, SR 352 E, P 3601 PK 220, UK 220 W, UK 220 E AM 42 A, AM 42 S, AM 42T, AMT 42 S, 170x33
BD 855, GKS 54 CE, KS 55, KS 855, KS 855 N, 160x16 Secanta 220130 AT 55 B, AT 55 C, AT 55 E, ATU 42-S
M 336, M 975, M 976,U 336, U 975, U 976 PK 250, PK 255, KGT 500, KGS 250x20 AU 42 S, AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55
BD 229, BD 865, BD 865 E, DN 59, DN 229, 180x16 300, KGT 550, UK 330, KS 250 AUS55S, AU B0 P, AU6O S, A 180x30
DN 820, GD 60, HD 100, HD 1000, KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, KGS 301, 250x30 UP 60 S, AUT60 S
HD 1200 P, HD 2062, KS 65 K, KS 865, KS KGS 303,KGS 330, KGS 331, KGT 250, AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS, AP 65 EB, 190x30
865 E, KS 865 KN, SEC 718, SR KGT 500, KGT 501, KGT 550, KS 250, kS AP 65 EB-FS, AT 65, AT 65 E, AT 65 E-FS,
300, SR 362 E, P 37-03, P 37-05 304, Mutti 260, Multi 310, PK 250, AT 65 EB, AT 65 EB-FS
HD 1200 180x20 PK 255, PK 2800, PK 3100, PK AD 65, AP 68 E, AP 65 S, AU 65 S, 200x30
BD 365 190x30 4200, PK 6000, PKF 255, UK250, UK 330 AUP 65 S, AUT 65 S, AXP 65, AXP 200
M 338, U338 200x16 PK 300, PK 300 K, PKV 300 G 300130 TS 75, TS 75 EBQ, TS 75 210130
BD 88, BD 800, DN 800, 210x30 KS 304 304x30 EBQ-FS, TS 75 EQ
DN 810, HD 2075 S HD 20755, 1800, 2200, 2800, 3100, 4100, 315x30 Symmetric SYM 70 216x30
KS 800, KS 805, KS 810, kS 810 A, Combi und Standard HS 315 AUT7S 220x30
P 38-02, PS 174, SEC 818, SR 700 Combi HSG, TKHS 315, TK, HS 315 E S 70, CS 70 EB 22530
TK 350 350130 AU8O S 230130
GUF 4-22 A, PSF 22 (Schatten-fugenséige) 10520 BKH 400, BKS 400, BKS 450 400x30 AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS, AP 85 E-TS, 240x30
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43 130x16 BS 3100 W, BS 4200, BS 5500 W AP 85 EB, AP 88, AP 88 E, AXP 85
1551, 1559 140x20 BKH 450, BKS 450, BS 6000 D, 450130 AD 85, AD 100, AE 85, AE 83 250130
GKS 12V, GKS 46, PKS 46, 150x16 BS 8000 D Kapex KS 88, Kapex KS 120 260x30
PKS 416, PKS 48,5 1, S 33 BKH 450, BS 6000 D, BS 8000 D 500x30 AXP 130, AXP 132 E, BD 125 350x30
GKS 24V, GKS 54, GKS 54 C, 160x16 BW 400, BW 600, BW 700 600x30 BD 145, BD 145/1 400130
GKS 54 CE, GKS 54 E, GKS 59 BW 700, BW 750, BW 4000 700x30 BD 170 450130
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE
1552, 1556, 1563, GKS 55 170630 MKK 26 86x12 KG 20 200x18
0550, 1550, 1553, 1557, 1560 180x30 MH 25, MH 25 K 100x12 KG 205 205x18
P 300, PKS 65 190x16 DS 140 Doublo Schatten-fugensége 105x22 KG 25 250x32
0051, 1553, 1564, GKS 65, GKS 66, 190x30 MHA 14 KA, MHA 18 KA 136x10 KG 30 300x32
GKS 66 CE, GKS 68 B, GKS 68 BC MH 151, MH 151/10, MHA 151 150620 KG 40 S 400x32
GKS 68 CE, P 30, PKS 66, PKS 66 CE MH 18, MH 30, MH 82, MH 182, PS 174 150x30 AB 600 600x32
0551, 1561 20030 MH 55, MH 155 170:30
1554, 1558, 1565, 1588, GKS 72 S 210x30 MH 65 180x30 1000, 2000, Profi 3000 250x20
GCM 8 S 216x30 MH 165, MH 265 190x30 KS 1011, TKS 2011 D, TKS 2011 W, 250x30
0052, 0552, 1562, 1566, 1662, GKS 85 S 23030 MH 30, MH 82, MH 182 21530 KS 2011 D, KS 2011 W, KS 2012, 3011,
1555 240130 ETS 41, PS 174, PS 274, PS 244 E 216130 Profi 2000, Profi 2001,
GCM 10, GCM 10 S, GCM 10 250x30 MH 85, MH 286 240x30 Profi 3011, Uni-Profi 2011
SD, GTS 10 250x30 FKS 3000, KKS 305 M 315x30
GCM 12, GCM 12 S 305x30




ORANGE
TOOLS"

CM

Sierra para maquinas portatiles

SIERRAS
CIRCULARES

P DxB P DxB P DxB

Maquinas m Maquinas mm Maquinas mm o
2260, 2270 140x30 BTK 1, KS 1155 S, Magnum, TK 1256 165x20 <s:
AKF F, AKF 4/200 200x40 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 160x30 6317 S 180x20 3
AKF 2, AKF 4/250, AKF 6/250, KS, TS 250x40 2108, HKU 50 KS 655, KS 1266, KS 1468 S, 190x20 a
85 N, AGL, AGT, AKF 6/300, Typ 85, ZS 85 300x40 1563, 2115, 2266, 2271, 2281 170x30 KS 4345 S, KS 4346 S, KS5348 E
Typ 135,75 135, 75 135 N 350x40 2112, 2272, 2291, HKU 55 180x30 KSE 1668, Robert e
Typ 170,75 170, ZS 170 N 420x40 2114, 2116, 2117, 2119, 2126, 190x30 KGSE 1670, KSE 1678 S-Signal, 210x30 &
75 200 520x50 2127, 2269, 2282 Magnum TK 1066, TKU 225
2113, 2292, 2555, HK 201 200x30 6322 S 220x30
GTK 721 205x18 2267, 2284, PKS 267 210x30 KS 1785 S, KS 6323 S 240x30 o
GTK 800 205x20 Leistensage 2141 216x30 TK 1633, TKU 1633, TKU 1693 250x30 =
GKS 1100 P, GRK 210/300, 210x30 2267, 2274, 2279, 2284, HKU 75, PKS 220x30 TK 1688, TK 1688 D 315x30 =
GUKS 2100, KT 210 2118, 2120, 2171, 2279, 2293, 2294 230x30 ﬁ
GFO 1401 216x30 2128, 2268, HKD 65 240x30 EY 3501 110x20 =
GKS 250 L, GKS 250 T, GRK 250x20 HKD 85, HKD 275, HKD 1212, PKS 1210, 300x30 EY 3530 135x20 &
2507300, GRK 250/500 PKS 1211, PKS 1213, PKS 1225, P
TK 2500 UG, GFO 1801 254x20 PKS 1230 303 258 100x12
TK 2400 ECO 254x30 HKS 130, HKS 150, HKS 276 350x30 SC47¢ 140x20 =
GTKS 315 315x30 HKS 2136 380x30 KS 50, Peugot, SC 53 C 150x20 ==
GWS 400 Eco 400x30 HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K, BTK 155 400x30 FIP50S 180x20 =S
GWS 450 Eco 450030 [ epson Y 230130 @ =
FP 600 Plus, GWS 600 EC, 600x30 8219 192620 S =
GWS 600 HM, QWS 600 9211D 255x25,4 CSP 55-2, CSP 56 EQ, 160x20 S
DTW 700, DWS 700, DWS 700 Z, GWS 700, 700x30 9312, 9430 305%25,4 CSP 56 Q, CSP 68 Eo
FP 700 Plus, GWS 700 HM, GWS 700 EC 9314, 9435 355425,4 CSP 68 E 190x30 =4
PRS 700/7 HMF, PTW 700/7 KITY CSP 85 240x30 =
HMF, PWS 700/ 7 HMF 626 150x20
“ 510, 616, 617, 2617 180x15 K 210 - 260 240x30
HTK 200 200x30 0419, 7419, 0618, Kombi 2000 200x30 X260 250x30 >
HKGS 250, HMS 10 RA 250x20 Kombi 5023, Junior 6 K 310, X 310 300x30 2=
GKS 250 HR, HBTS 10 A 250130 618 250180 ==
HTK 300 300x30 1609, 1619, 5619, 6619, 9619 2 70430 346, 63416 170x16 s
819 315x30 315, 4500, 63417 184x16 SO
RF 60 100x20 368, 63418 220x20
KSU 40 120x20 CHKS 6050, CHKS 6055 160x20
KSU 105, KSU 125 125x20 CHKS 6060, 1400 HKS, 1500 KS, 1800 KSE 190x20 HM 5, HM 6 100x22
KSU 50 160x20 MS 50 150x16 o @
KSU 110 170x30 A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40 120x20 MS 45, MS 45 E 150x20 = §
KSU 60, KSU 113 180x20 SF 32, X 40, XE 40 125x20 M 160x16 = S
KSU 60 alt 200x30 A 55, B 55, FU 50, KSP 55, KSP 55 F, 160x20 MS 55 160x20 &
GL 136 200x20 KSS 330, KSS 400, KST 55, MKS 55, MS 55 M 180x16 a o
AKS 210x30 MT 55, PS 52, PSS 3000, PS 3100, X 55, MS 65, MKS 65 190x30 2 =
AS 75, KS 75, RS 75 220x30 XE 55 MS 70 200x30 ==
140, KL 177, KL 178, KSU 118 220x30 KS 320 160x30 MS 80 220x30
HSU 85, KL 176, KS 85, KSU 85 250x30 Erika 55 180x30 MS 85 230x30
SP 187, US 85 Erika 60, KSP 65, KSP 65 F, MS 65, MKS 65 190x30 FM 10, A 3100, A 4200 240x30 =
AKS, GS 1, GS 2W, GS 2 D, GS 150, GS 163, 250x30 B 65, X 72 200x30 SCHEPPACH X
GS 165, GS 166, KL 140, SP 189, SP 195, AS 65, FUS 65 210x20 KG 205 205x18 g
SP 196, SP 197, SP 198, TGS 161 MS 75, MKS 75 210x20 15 2000 200x30 =
TGS 162, TGS 163, TGS 198 Erika 70 E, MKS 85 225x20 Capas 1, Capas 2 216x30 s
MK 251 B 300432 KSP 85, KSP 85 FC 230x30 KG 250, TKG 250, TS 2500 250x20 =
950, GS 146, GS 147, GS 148, GS 155 330x30 B 82 240x30 KSE 250, TS 2500, KG 260, TKG 250x30 =
GS 156, GS 157, GS 158, GS 165, GS 166, Erika 85, MS 85, MKS 85, MKS 85 S 250x30 260, KG 280, TKG 280 =5
GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 155, A 85, Erika 65, FS 65, FU 585, FUS 85 280x30 Capas 3, TKG 305 E 305x30
SP 221, SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169, Erika 70 L, Erika 70 K 290x20 TS 315 GT, TS 400, TS 4010, TKU 315x30
1GS 200, TK 42, US 151 Biberex, MKS 105, Monika, 315x30 BSH 400 400x30 2
DGS 180, DGS 182, GSM 180, GSA 180 350x30 TFK 85 L, TKF 85 K BSH 500 500x30 S
6S 159, GS 160 340x30 Biber, FS 85 32530 2
MK 350 Vario 400x32 MKS 130 EC 330x30 22501 B 125 s
DGS 123, DGS 124, DGS 180, DGS 181 500x30 MKS 125, MKS 125 E 355x30 5140 A, 5140 B, 5240 130 =1
DGS 182, DGS 184, DGS 184 E, DGS 188 MKS 145, MKS 145 EC 370x30 532 140 -
DGS 185, GS 183, GS 184, GS 188 M BK 3, BKS 4, FS 130, FS 130 S, TD 3, VKS 1 400x30 533, 553, 5246, 1800 H, 1850 H 150
GS 188 P, GSA 184 E, KS 155, 7S 640, MKS 165, MKS 165 EC, FS 130K 410x30 416 H, 534, 536, 552 B, 1408 H, 160
75 800 TDH 4, TDH 425 425x30 1409 H, 1410 H, 1440 H, 5750 A
DGS 187, DGS 202, GS 161 600x30 BK 4, BKV 4, BKS 5, FSG 165, 450x30 77U, 537 U, 553 B, 553 H 184 -
GS 162, US 161, US 162 30 MKS 185 EC, TDH 5, TDH 450 559 U, 574 U, 599 U, 857 =
I T BK\ 5, BKS 6, TDH 5-170 500x30 1865, 1866, 5266, 5565, 5566, 190 a
TK 20 N, TK 20 S, TK 200, 200x16 FSG 200 550x30 5666, 5866 A, 1899, 1965 U, 1986 2
TK 300, ZK 205, HKS 250 250x16 FSG 240 K 640x30 554 B, 554 H, 825, 858, 1524 H, 1873 H 210 =
3 VS, HTK 315/1.6, HTK 315/2.1, 315x30 MAKITA 555 H, 1525 H, 1886 H, 1985 U 230
HTK 315/3.0, HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0 4341 S, BTK 0, KS 0852 S, 61+2, 52 S 150x20 1523 H, 1526 H, 1899 H 260
5600 NB, 5600 RDW 160120
PSC 160 D 160x20 167, 0846 S, 0946 S, 5600 BR, 5603 R 165x20 CP 50 150x20 ]
5604 R, TK 1256, KS 1155, KST 1157 S, KS 700, SC 205, TS 2000 20518 - =
WSC 55 160x20 KSTE 1357, S-Signal, SBTK 1, SR 1600 SC 250, SC 251, SCU 75 250x20 e 5
WSC 85 230x30 5500 S, 5800 B, 5801 B, 6317 S 180x20 SC 260, SCE 1610, SLL 250 250x30 2=
5800 BR, SR 1800 185x20 1D 305 305x25,4 = =
KG 205 205x16 4346 S, KS 65, KS 1266 S, KS 190x20 TIP & o
TKS 250 UV 250x16 1468, KS 4345 S, KSE 1668, TK 5348 HKS 160 160x20 =
BK 315/1 315x30 5703 R, 5705 R, 5017 RKB 190x30 HKS 200 200x16 o
Radial-Eudora 5700 200x25 TKS 250 250x15,8
c5Y 125x20 LS 0810, SR 2100 210125 16S 250 250x25,4
C5,FC5,FC5SA 150x20 KGS E 1670 S, KSE 1678°S 210130 =
C6,C6DA,C60A FC65A, FC6SA 160x20 6322 S 220x30 1409 B 160x20 2 2
C6BU, C6 U, C 6 DD-Akku, FC 6 SB 16530 SR 2300, SR 5900 B, SR 5900 BR 2365x25 1706, 1708 200x16 ==
C6SA, PSU 6 170x30 5903 R 235x30 17108, 1710R 250x15,8 25
C7U,C7BU,FC7SA PSM7,PSM7A, 190x30 KS 1785, KS 6323 S 240x30 Gecombineerde Maquinas 300x25,4 =5
PSU7C8U,C8FA PSM8,PSU8 210130 1S 1013, LS 1014 260x25 ﬁm_
C8FC,C8FS 216x30 SR 2600 266x25 1B 204 105x22
c9U 235x30 5103 R, SR 2600 270x30 HS 50 150x20
PSM 9, PSM 9 A, PSU 9 240x30 5100 BR 335125 15 250 250x30
U210 250x30 5143 R 355x30 S4D,S4W 350x30 =
C 108, C 10 FCA, C 10 FCS, C 10 RA 25530 1S 400 40030 )
C 13U, PSU 13 336x30 F 0520 100x22 s 2
C15FC 380x30 4340 S, BHK 2, BHK 3, 4345 S 140 20 140x13 3 =
43415, BTKO, 61 + 2, KS 52, 150120 ]
Derby 2110, Mosquito 2111, Mosquito 2171 132x30 KS 0846 S, KS 0852 S ]




MATERIALES DE CALIDAD PARA OBTENER LA MAXIMA PRODUCTIVIDAD

Realizadas mediante procesos de produccion avanzados, maquinas sofisticadas y materias primas de alta calidad, estas
hojas de sierras han sido disenadas para garantizar cortes de precision en madera blanda y maciza, contrachapado,
plasticos, tableros de virutas (OSB) y planchas laminadas de alta presion (HPL), planchas multicapa, metales, materiales
férreos y no férreos, aluminio, fibra de vidrio y acero inoxidable. Se fabrican con cuatro materiales diferentes.

2 ; Como no? A
<\ ila geometria es |mportante' =
S
>

DIENTES FRESADOS, CORTE
LIBRE TRISCADO.

Las hojas de sierra de calar con este tipo
de geometria realizan un corte rapido y
grueso en madera blanda y dura, aluminio,
plastico y metales no ferrosos.

DIENTES FRESADOR
CORTE LIBRE ONDULADO
ACERO AL CARBONO
chapado n madera y plastico blando DIENTES FRESADOS, CORTE
LIBRE ONDULADO.
Estas hojas de sierra de calar son
BI M apropiadas para cortes en madera
contrachapada, acero dulce, aluminio,
8% (:0 metales no ferrosos y pléstico.
BIM (Bimetal)
Para prestaciones en madera maciza, madera DIENTES AFILADOS
abrasiva y materiales mas duros como metales ; CORTE LIBRE TRISCADO

ferrosos y no ferrosos.
Esta combinacion Especial de HCS y HSS es ideal

para satisfacer diferentes necesidades.
Resistente a la rotura del arbol gracias a su extrema DIENTES AFILADOS, CORTE LIBRE

flexibilidad, este material es mas duradero respecto TRISCA.DO .
a materiales como HCS y HSS, por eso brinda una Estas hojas de sierra de calar son
sensacional relacién calidad-precio. ?npggg;:das para un corte rapido en

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

HSS (Herramienta de acero rapido) DIENTES AFILADOS, CORTE LIBRE

Apropiado para materiales duros como metales, aluminio y - AFILADO EN ANGULO [H]:]:13

metales no férreos. Estas hojas de sierra de calar son
apropiadas para un corte fino y limpio en
madera y plastico.

METAL DURO
Ideal para cortes en flbrocem nto
Eternit®

' *{ % "é @/
"'?”q% ;;“ u't'( rﬁw ) ﬁ
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Guia para elegir las hojas de sierra de calar TOOLS"

Linea Material Espesor Denominacion Recto Fino Recto Grueso Curvo fino Curvo Grueso | Pag.

—— a— — — — ——

V| i 9 | — | —-
Recto Y Recto % S 4

Fino '§ Grueso Curvo Grueso

Mers Blanda T e g R
T T I I R T
o0 lmesnssies | mow | | |
oo lmpeo | | omeo | |map-maooc| a3
s lme | omoo | ||l
S e || [ mowo | |
o0 lfmesnasies | mo | | | |
S0l | | mao | |mup-menc| 43
I T T I R R
o5 le | | | miwo | |4
e lese | | omme | | |a
s lme |mowmse| | | s
s fese || | muwo | |4
a0 lfmesnaies | mow | | |
w0 e || e || |
o0 lme | | ome | | a
Cao fme | omous | [ | la
Caw e | | oma || a
Cons fese | | [ o | |
I T 70 I R N
w0 lmpe | | omeo | s nesao| 43
1515 |fe lagdoin | mosF | || 45
%0 [Aesnasies | mo | | |
I R VN I - I
oo fme | omum |
| 15-10 |Rapido  [ma3x-umaeve| [ | 46,45
153 lwpo  lmoscmisw| | | a5
I T 7/ I R B KT
I T VR I R B
I T S 7 S S K

Madera Maciza

Madera contrachapada

Madera de construccion

Madera aglomerada

Paneles laminados
Encimeras de cocina
Encimeras

Chapas metilicas

Aluminio, no férreos

Tuberias

Paneles de acero Inox

Paneles sandwich

GRP (Fibra de vidrio)

Plasticos (PP, PE, PVC, PA, PS)

Cartdn yeso

5~80 Especial JT341HM
GRP (Fibra de vidrio) | <80 [Especial | | JI341HM __

ESPECIAL

Paneles de fibrocemento 5~50 Especial JT141HM

5~80 Especial JT341HM

47
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Hojas de sierra de calar CMT TOOLS"
’MADERA e ahon & ﬁﬁﬁ BASIC! Hes

CIRCULARES

IT11980 CRMNAT %34)SE  HeS // Basic // WOOD

Corte curvado en madera blanda desde 2mm hasta 15mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB).

Hosas e
SIERRAS DE CALAR

TS < ”14 A 4
ca:tl' . | E Espacio entre dientes M(;gbo“:r?T i\ﬁ\ﬁ\l},‘l‘l‘ﬁ\l —=
on e " o mm 8 Curvo Fino | | Madera Blanda 0SB 2~15mm @
@
5 50 76 2 JT119B0-5 &
w
&
7D
e, || |(GREAT) (BASIC
WADERA ===, J] [ BSClhes| e
Y, . 2 E
QEETTCR CIAT scalsc  Hos // Basic // WooD =c
5=
Corte répido y grueso en madera blanda desde 4mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas SE
- S=
TS < =
ca:ti " I L Espacio entre dientes M(;gg)l(:r?T Recto
on e " o mm Grueso Madera Blanda
100 3 JT111C-5

CABEZALES Y
CUCHILLAS

o1
~
o1

e k FAST -

MADERA = Hes)  JER

(=]

CRNAT $55)s"  Hes // Fast //WO0OD =3

S

=g

Corte muy rapido y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB). Corte por penetracion. = a
P (X}

Cant. I L D CcODIGO =
en embalaje mm mm SRR EILE EAES Mango en T Recto =
mm Grueso e

5 75 100 4 IT144D-5 =

F=]

25 75 100 4 JT144D-25 =
100 75 100 4 JT144D-100 ==

ADERA ===,/ s

2
2
=
3
—

CRNAT 25ANsE HCS // Fast // WOOD

!

Corte rapido, curvado y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB). Corte de inmersién. =
S =z
TS q f i ¥ o
en E:::;aje mlm mLm Espacio entre dientes M(;ggol (:r? T % = <l :
mm Curvo Grueso [ 5~60mm
5 75 100 4 JT244D-5

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

‘M ADERA B 00 A DUO(FAST HCS

NI ol CMAT 2550F HCS // Fast // WOOD

Corte rapido, curvado y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB). Corte de inmersion. “DUQ”
(doble) para corte rdpido y curvado.

Maquinas Y
SISTEMAS

TS < f ~
en E:l::iaie mlm mLm 2GS M%g:;)ol (:r? T %
mm Curvo Grueso [ 4 5~60mm
5 75 100 4 JT244DDC-5

EXPOSITORES Y
Recamsios
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EXPOSITORES Y
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Hojas de sierra de calar CM TOOLS"

‘MADERA CORTE LIBRE TRISCADO k‘ FAST Hcs
< man  JIIUINS HCS // Fast // WOOD

Corte muy rapido, recto y grueso en madera de construccion, madera blanda y dura desde 5mm hasta 100mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB).

TS 5 e L4
ST ﬁ
- g:::;a'e mlm mLm Espacio entre dientes M‘;ﬂg; (:r? T Recto Madera "’%‘:%“lﬂ\\ﬁ\'\ﬁ“
| mm Grueso Blanda/Maciza) | Costruccidn 5~100mm
5 110 132 4 JT344D-5

WADERA =5 4 i Hes

< e IETVERS HCS // Fast // W0OD

Corte recto y grueso en madera blanda, madera de construccion desde 5mm hasta 135mm y paneles en sandwich.

TS ; b4
Cant. I . A cODIGO | &
en embalaje mm mm el @il Gl Mango en T Recto Madera = Material

mm Grueso Blanda/Maciza) | Costruccién “Sandwich” | | 5~135mm

3 155 180 4 JT744D-3

e | ] |[FINE
CNAT S3ANSE  HCS // Fine // WOOD ‘MAD[RA Hcs
3 i
JT101A0

Corte curvado de acabado fino en ambos lados de madera blanda y dura, contrachapada,aglomerado, MDF, laminados por ambos lados desde 1,5mm hasta 15mm.

TS < v
Rl . | L Espacio entre dientes CODIGO A
en embalaje mm mm Mango en T ‘
mm Curvo Fino | |Blanda/Maciza) | Contrachapado) | Aglomerado Laminado 1,5~15mm
5 50 76 1,4 JT101A0-5

DIENTES AFILADOS, CORTE DE

RDERA = 4 [ s

JT101B CINAT 5ANSE HCS // Fine // WOOD

Corte recto y fino en madera blanda y duro, contrachapada, tableros de virutas orientadas (0BS) y plastico desde 3mm hasta 30mm. Corte por penetracion.

TS c | f ( ¥
en S:::;a'e mlm mLm el @ile s M(;ggol (e;r? T RMN -
I mm Fino Q Laminado 3~30mm
5 75 100 2,5 JT101B-5
25 75 100 2,5 JT101B-25

DIENTES AFILADOS, CORTE DE

‘M AD[RA AFILADO EN ANGULO LIBRE

2 HCS

Kzl=T

mo1BR  CINAT 954NSF  HCS // Fine // WOOD

Corte recto con acabado excelente en el lado superior de madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), laminados, plastico desde 3mm hasta
30mm (1/8"~1-1/4"). Diente invertido.

. i A 4
Cant. I L L cODIGO \ S
q Espacio entre dientes Recto
en embalaje mm mm Mango en T ! Madera ¢ -
mm Fino Blanda/Maciza) | Contrachapado ] | Laminado Pléstico 3~30mm
5 75 100 2,5 JT101BR-5
25 75 100 2,5 JT101BR-25




Hojas de sierra de calar

JT101D

\/ 0
T

R
o

CMT %

L= HCS // Fine // WOOD

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

Buen corte recto en madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), plastico desde 7mm hasta 55mm. Corte por penetracion.

TS

Vd

==

//// l \ 4
N Iﬁ
07 AN
S
@,‘:ﬁ“““lﬂl

Ca:t; : : L Espacio entre dientes M(;(r?Do":r?T Recto
en embalaje mm mm mm g Fino T | | adrs Binis b 7-55mm
5 75 100 4 JT101D-5
DIENTES AFILADOS, CORTE DE
JT30].CD - S FINE HCS
CRMAT 9550sF HCS // Fine // WOOD

Cant. I L e
. Espacio entre dientes
en embalaje mm mm
mm
5 90 116 3

JT234X

CRMAT 531"

cODIGO
Mango en T

JT301CD-5

Recto

Fino

Madera Blanda

Contrachapado Plastico

oy || =5

7~65mm

HCS // Progressive // WOOD

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

Corte recto muy fino sin astillas en madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), laminados desde 3mm hasta 65mm.

Cant. | E . Tf o c()DlGO
en embalaje mm mm spaclo P;:n;e entes Mango en T
5 90 116 2-3 JT234X-5
CNAT 95ANSE BIM // LAMINATE

SPLINTER

FREE Hcs

So=s=

FINO 4 S A o A 4
ST IS 2 e RS
8 D RS N =
Recto v <t N B
Fino GRUESO Aglomerado Laminado 3~65mm
DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE mNG SPH"EEER FINE BIM
IAVAVANRI| 8% (o

Corte Especial sin astillas en todos tipos de laminados, HPL y contrachapado desde 1,5mm hasta 15mm.

Cant. | ) L )
. Espacio entre dientes
en embalaje mm mm
mm
5 58 83 1,7

JT318VF

cODIGO
Mango en T

JT101BIF-5

Recto
Fino

[ N ~
= N
NGS 2y
§\

0

Laminado

1,5~15mm

MADERAGMETAL

CORTE LIBRE TRISCADO

gSgN

EASY hlﬁlﬂ

BIM
8% Co

Corte recto en madera con clavos/metal, aglomerado, laminado, chapas de metal, perfiles de aluminio (3-18mm), plastico/epoxidicos reforzados con fibra de vidrio (<60mm).

Cant. I L I
. Espacio entre dientes
en embalaje mm mm
mm
5 100 132 10-15

cODIGO

Mango en T

JT318VF-5

i ——

Recto
Fino

Madera con clavos

N0

Laminado

www.cmtutensili.com
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a
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Hojas de sierra de calar

JT118A METAL B0 i oS

CRNAT 955)6F HSS // METAL

Corte recto en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde 1mm hasta 3mm.

P | v
Cant. | L Espacio eTfre dientes CODIGO E3 3 A
en embalaje mm mm Mango en T Recto o )
mm Fino Limina de metal| | Aluminio 1~3mm
5 50 76 1,2 JT118A-5

218 ML B

CRNAT 954NSE  HSS // METAL

Corte curvado en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde 1mm hasta 3mm.

Cant. I L I CcODIGO A =
en embalaje mm mm el @il el Mango en T
) mm Curvo Fino | {Lmina de metal| | _Aluminio 1~3mm

5 50 76 1,2 JT218A-5

JT118B mss%;sa?fxsnuw U4 [GrEmmse g

CRNAT 255)8F HSS // METAL

Corte recto en chapas de metal de espesor medio y grueso, materiales ferrosos y no ferrosos desde 2,5mm hasta 6mm.

2 | v
Cant. I L ot e ot coDIGO . @“‘ =
en embalaje mm mm SLICIOEIeCISIEs Mango en T Recto W »
) Fino Lémina de metal) | Aluminio 2,5~6mm
5 50 76 2 JT118B-5

JT123X II B &»%{H FAST) hes

CNAT 25ANSE  HSS // Progressive // METAL

Corte recto en chapas de metal de espesor grueso desde 1,5mm hasta 10mm,tubos, perfiles de plastico y aluminio con didmetro <30mm, acero inoxidable desde 1,5mm

hasta 3mm.
\ fIND =
Cant. : L Espacio e.lr;?re dientes CORI R t\k & é @L“
A ecto
Siebaiaie S mm mm Mango en T Fino GRUESO Limina de metal] | Aluminio | | Plastico

5 75 100 1,2-2,6 JT123X-5 1,5~10mm <30mm <30mm <30mm 1,5~3mm

2o (T

CINAT 2BANSE  HSS // Special // ALU

Corte Especial en aluminio, material fino y grueso desde 3mm hasta 15mm,tubos, perfiles con didmetro <30mm y también en plastico y fibrocemento.

b ‘ B ey
Cant. | L ) ) COoDIGO
en embalaje mm mm Espacio entre dientes Mango en T Recto == »
mm Fino Limina de metal| __Aluminio Pléstico
5 75 100 3 JT127D-5 3~ 15mm <30mm <30mm <30mm 3~15mm
JT718BF II TAl. e o0 & LONG](BIM
iyfyflyh h]ﬂ 8% Co
CRNAT 234NsE BIM // Flexible // METAL-SANDWICH
Corte recto y fino en paneles en sandwich con espesor inferior a 120mm.
(R, I . Espacio e.lrll?re dientes copiGo Rect - ;
. 0 Material
en embalaje mm mm mm Mango en T F “Sa:mzh" <A20mm
3 160 185 1,8 JT718BF-3

www.cmtutensili.com
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JT141HM ESPECIAL ERsE AT
AV, D T e e AT )

Pladur, placas de fibrocemento (<50mm), GFK/epoxi (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

CIRCULARES

Cant. I L LA coDIGO 1
en embalaje mm mm spaclo entre dientes Mango en T Recto L b
mm Grueso Cartén-yeso | | Hormigdn poraso J | Fibrocemento
3 75 100 4,3 JT141HM-3

HoJas DE
SIERRAS SABLES

JT341HM T

AW GO TR WLen ARy W

Pladur, placas de fibrocemento (<80mm), GFK/epoxi (5-50mm), Eternit®, MDF, HDF.

ACCESORIOS PARA
Mutri-HerRAMIENTAS

n C:th; : mlm ml;n Espacio e.lr;?re dientes M‘;?g (:,? T Recto - .
SR mm Grueso Carton-yeso ] { Hormigdn poroso Fibrocemento
3 110 132 43 JT341HM-3

CABEZALES Y
CUCHILLAS

JT016 Set de 16 Hojas de sierra de calar

o e i
% v Blanda/Maciz) | 0SB 5~60mm b T

skt B ORANGE Corte muy rdpido y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (0SB).
T00LS Corte por penetracion.

() ]TlOlB ® d RS ._Z_ mm 10 =1y 4
& Blanda/Maciza Laninado | | 3-30mm ,7" m\ ¥

Corte recto y fino en madera blanda y duro, contrachapada tablems de virutas orientadas (OBS) y pldstico desde 3mm hasta 30mm.

Corte por penetracion.
= ¥ () () )
RGN = (2,5m 110 \ &@
> e Recto
Laminado Pléstico 3-30mm i Ogclinte

Corte recto con acabado excelente en eI lado supenor de madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), laminados
plastico desde 3mm hasta 30mm (1/8"~1-1/4"). Diente invertido.

mmmr FINE =N
1,5~15mm " ﬁlm‘l

Corte especial sin astillas en todos tipos de laminados, HPL y contrachapado desde 1,5mm hasta 15mm.

”1"“‘0 FINE) | [ R
a2
@ Blanda/Maciza 1,5~15mm T ﬁ"ﬁ?

H.1as bE Manco
PARA FRESADORAS

H.1As DE

JT1018R

F
.'L
>

(=)
=
(]
w
S
[
=
(-]
S
o
[ =
=
=T
(-

H.1AS PARA
TALADRADORAS

Corte curvado de acabado fino en ambos lados de madera blanda y dura, contrachapada,aglomerado, MDF, laminados

por ambos lados desde 1,5mm hasta 15mm
7 43mmi mE %
= g::;;q

JT141HM %4[ %
Hormigor ’
Pladur placas de fibra de cemento (<50mm), GFK/epoxi (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

TALADROS

SEr DE 16 ups.

H.1AS PARA

Carton-yeso ) | poroso’

CMT ha seleccionado 10 tipos diferentes

de hojas de sierra de calar entre las mds - g
'DIENTES POR PULGADA | L2 =

populares JT123X FAST B % | [tm2mgg {02t [ [ ™ %g
Esta seleccién de 16 uds. incluye sierras ) | i | | it | (et | o) | ] G 555"\\ oo £ E=
para: Corte recto en chapas de metal de espesor grueso desde 1,5mm hasta 10mmtubos, perfiles de pldstico y aluminio con didmetro <30mm, (=]
- Madera y productos de madera, para acero inoxidable desde 1,5mm hasta 3mm. S

corte recto y curvo, grueso y fino

- Cartén yeso, fibrocemento, fibra de JT118A BASIC . . @“’ % = 1,2mm, |P121 - GREAT
vidrio, resina epoxidica y Eternit® Parldemetl) | Auminio | (i) | 1-3nm | | fin

- Metal y paneles, delgados y espesos Corte recto en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde Imm hasta 3mm.
- Acero inoxidable
- Aluminio y materiales plasticos

JT1188 BASIC| < | (g /@ =  [wir"] P [GREAT
iEl juego ideal para satisfacer todas sus ronel] | e m 25-6mm E_ﬂ g;;m\ VALL

| -
necesidades! Corte recto en chapas de metal de espesor medio y grueso, materiales ferrosos y no ferrosos desde 2,5mm hasta 6mm.

JT218A BASIC A ’% w | (e frssses] =] (GREAT
g = [1,2mm ¢ TPI 2
@ M ﬁ Pi'l % Tuberias & perfiles 1~3mm _E_ﬂ w ﬁ m

Corte curvado en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde 1mm hasta 3mm.

Maquinas Y
SISTEMAS

@

Recamsios

EXPOSITORES Y

www.cmtutensili.com
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MATERIALES DE CALIDAD PARA OBTENER LA MAXIMA PRODUCTIVIDAD

Realizadas mediante procesos de produccién avanzados, maquinas sofisticadas y materias primas de alta calidad, estas hojas de
sierras sables han sido disenadas para garantizar prestaciones excelentes y duraderas en todos materiales.

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

AN T

Para cortes simples en madera
gruesa y de construccion,
madera contrachapada y
plastico.

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO

L—

Para cortes rapidos en madera
blanda/dura, aluminio,
plastico, metales ferrosos y no
ferrosos.

DIENTES FRESADOR
CORTE LIBRE ONDULADO

Para cortes precisos en metales
delgados y gruesos, tubos,
perfiles abiertos y cerrados.

Hcs Para el corte en BIM Para prestaciones excelentes y Apropiado para materiales de
madera blanda y 8% (:0 duraderas en metales, madera construccion como paneles de
plastico. con clavos y plastico. fibrocemento, ladrillos y hor-

migon poroso.

Cartas de referencia, colores y pictogramas para elegir la hoja mas
apropiada para sus aplicaciones.

Heawy WOOD & METAL

// Madera

/ Madera & Metal

// Metal
// Especial

WON-STick

SCT:E,!;;D Evita que la sierra se sobrecaliente, reduce la
acumulacion de resina y protege contra la corrosion.

Ideal para todo tipo de maderas, incluso himeda. A @ @ @ @ @



Tabla de las aplicaciones de las hojas de sierras sables

]
&=
=1
=
=1
o
(]

Material Espesor Recto Corte Delgado
- del material grueso i enangulo | enrasado | y grueso
— p— =
a g ﬁ Eem ! m /%' F':" :‘
3 g Grueso N orte de immersion GRUESO ]
= ‘é Madera gruesa (sin clavos) [ <100 Base JS617K JS617K 3 52
& Para podar ramas <175 Base JS1111K 3 52
Corte en seco <190 Top JS1531L 5 52
@ MAX RPM 2500 <250 Base JS1617K 3 52
L F<n' Madera de constrccion <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 52
20 Corte en seco <150 Progresivo | 200 | JS2345X 1§2345X 6~10 | 53
é é’ g MAX RPM 2500 <150 Pélets 200 |[JST25VFR JST25VFR JST25VFR | JST25VFR  [8~12 | 53
& Ll |Tableros <60 Top 150 | JS644D 1S644D 6 52
s Corte en seco <60 Progresivo [ 200 | JS2345X 152345 6~10 | 53
= E = [MAXRPM 2500 <60 Pélets 200 |[JST25VFR JST25VFR JST25VFR 8~12 | 53
= g Paredes de madera <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 52
é = Corte en seco <150 Progresivo | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 53
2 = MAX RPM 2500 <150 Pélets 200 |[JST25VFR JST25VFR JST25VFR | JST25VFR  [8~12 | 53
§ § <190 Top 240 JS1531L 5 52
= Plastico <100 Top 150 | JS644D S644D 6 52
Refrigerante: agua MAX RPM 500 <150 Progresivo | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 53
> o Madera con clavos/metal <100 Flexible 150 | JS922HF 10 | 53
% é Corte en seco <100 Flexible 150 | JS922VF 10~14| 54
us MAX RPM 2500 <100 Fuerte 150 |JS641HM | JS611DF | JS711DF 6 |56,54
S© <100 Fuerte 150 JS610VF JS610VF JS610VF 5~8 | 55
<150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 53
o @ <150 Pélets 200 |[JST25VFR JST25VFR JST25VFR | JST25VFR [8~12 | 53
g g <175 Flexible 225 |JS1122HF JS1122HF 10 53
= % <175 Flexible 225 |JS1122VF JS1122HF 10~14| 54
a = <175 |Fuerte 225 JS1111DF 6 | 55
E_ = <175 Fuerte 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 55
= & <250 Flexible 300 |[JS1222VF JS1222VF 10~14| 54
P <250 Fuerte 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 55
S <250 Fuerte 300 JS1411DF 6 55
8 Palets <100 Flexible 150 | JS922HF | JS641HM 10 | 53,56
‘E‘; Corte en seco <150 Pélets 200 |[JST25VFR JST25VFR JST25VFR | JST25VFR [8~12 | 53
1= MAX RPM 2500 <175 Flexible 225 |JS1122HF JS1122HF 10 53
& Madera, aglomerado <100 Fuerte 150 JS611DF | JS711DF 6 54
Corte en seco <100 Fuerte 150 JS610VF JS610VF JS610VF 5~8 | 55
2 - MAX RPM 2500 <150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 53
§ ﬁ <150 Pélets 200 |[JST25VFR JST25VFR JST25VFR | JST25VFR [ 8~12 | 53
E [1T] <175 Fuerte 225 JS1111DF 6 55
= = <175 Fuerte 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 55
= o3 <250 Fuerte 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF 5~8 | 55
< <250 Fuerte 300 JS1411DF 6 55
E Chapas metalicas 3~10 Flexible 150 | JS922VF 10~14| 54
B [Refrigerante: aceite de corte | 3~10 Flexible 225 |JS1122VF JS1122HF 10~14| 54
E MAX RPM 500~2000 3~10 Flexible 300 |[JS1222VF JS1222HF 10~14| 54
3~18 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 53
Tubos, perfiles <100 Flexible 150 | JS922VF 10~14| 54
Refrigerante: aceite de corte | <150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 53
S MAX RPM 1500 <175 Flexible 225 |JS1122VF JS1122HF 10~14| 54
= E <250 Flexible 300 |JS1222VF JS1222VF 10~14| 54
g § Plastico, tubos, perfiles <100 Fuerte 150 JS611DF | JS711DF 6 54
E= Refrigerante: agua <150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 53
«» % MAX RPM 500 <175 Fuerte 225 JS1111DF 6 55
< <250 Fuerte 300 JS1411DF 6 55
GFK/expoxi <50 Fuerte 150 JS611DF | JST11DF 6 54
= o Refrigerante: agua <60 Fuerte 300 JS1411DF 6 55
= % MAX RPM 500 <60 Fuerte 150 JS610VF JS610VF JS610VF 5~8 | 55
§- g <60 Fuerte 225 JS1111DF 6 55
= <60 Fuerte 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF 5~8 | 55
<100 Flexible 150 | JS922VF | JS641HM 10~14 | 54,56
<150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 53
E 3 <175 Flexible 225 |JS1122VF JS1122HF 10~14| 54
§ = <250 Flexible 300 |[JS1222VF JS1222VF 10~14| 54
Z 3 <250 Fuerte 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 55
5 o= ConsEJ0S: usar un lubricante puede prolongar la duracién de las hojas hasta el 500%.
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Tabla de las aplicaciones de las hOJaS de sierras sables @ _

Linea Material Espesor Linea

del material

=

——
]

-l
q &
nem Recto
m "v"""mm Cote d immerson s @

Corte
en angulo

- -~

Recto Recto Curvo
fino grueso fino

Corte Delgado
enrasado | y grueso
: r=a

Trabajos | Dientes| Pagina

de demolicion | por
pulgada

(delgados y espesos)

Refigerante: aceite decorte| 18 [Pogesio 150 | UstoawF ] | | ] [swaF | &) 57
| 154 fFele f225 [ustiooerl | ] fustoF) ] |18 | 56|
| 210 fRete fo00 [ustogsvFl | ] | | ] Jsi0250F J10-14] 57 |
| 210 fRete f300 [ustaosvFl | ] | | ] Is12250F Jio-14] 58 |
| 3-8 [Fedle [225 [stiopFl | ] [usioef) ] | 14| 5]
| 012 fRere f25 |  [ustoocr | usmaoce [ | ] ustraock | 9 | 58 ]

delgadas abersyerades)| <100 Fleble 150 | sooeF) | | ] | | |8]56

MAX RPM 500~2000

Tubos, perfiles, paredes

Refrigerante: aceite de corte
MAX RPM 500~2000

| a0 frere fas0lusose) || || JSesF i0-14] 57

| <75 fFeddle f225 [ustioawFl | ] fusteow) ] | 24| 56
| <75 fRete f225 pustoswEl | ] | | ] IS5 Ji0-14] 57 |

Tubos, perfiles, paredes
gruesa (abiertos y cerrados)

o0 [Ree ol | | | | | ]

| <150 |Fuete [200]Usto2vFf | [ | [ | JSI025VF [10~14] 67 |

IR N 7 I I I I B T 0
| <250 |Fuere  [300 fUst22svF| ] | | [ | S1225VF [10-14] 88 |

Cers lrowe |z sz || | lsumr| w5

MAX RPM 500~2000

Tubos, perfiles (solidos)

MAX RPM 500~2000

Carton-yeso <100

Paneles de fibrocemento

<365

Hormigdn poroso,

ladrillos rojos <365

Fuerte )

-————-m

Espemal 455

-—--—-m

Espeaal 455

JS641HM

JS611DF  JST11DF 56, 54

JS2243HM J52243HM

J§2243HM J52243HM

ConsEJos: usar un lubricante puede prolongar la duracién de las hojas hasta el 500%.

jPara elegir su hoja ideal!

BASE:
FLEXIBLE:
PROGRESIVO: Corte rpido en materiales delgados y gruesoi.

Econdmica.
Irrompible, de larga duracion.

TOP: Corte rapido y eficaz.

FUERTE: Robusto y preciso.

Para maquinas: AEG,
B&D, Bosch, DeWalt, Fein,
Flex, Hilti, Makita, Metabo,
Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger,
Ryobi, Skil.

Las hojas de sierras sables se realizan en forma y espesor diferente. La forma y el espesor se adaptan
para la aplicacion y la flexibilidad necesaria. Las aplicaciones exigentes como por ejemplo cortar tubos
o perfiles necesitan una hoja mas gruesa, mientras las aplicaciones menos exigentes necesitan una
hoja méas delgada. Tres principales categorias de hojas:

| | : |

Hojas universales para aplicaciones generales. Su espesor uniforme garantiza una buena estabilidad
de corte y un control excelente. Eso permite un corte recto en muchos materiales diferentes.

B

Estas hojas se utilizan generalmente para cortar madera y para trabajos de demolicién. Su punta
estrecha sirve para cortes por penetracion y cortes curvos. Estas hojas no se utilizan mucho para los
metales, porque la punta no tiene la fuerza necesaria para cortar.

T

Estas hojas se utilizan para cortes curvos. Cuanto mas estrecha sea la hoja, mas pequefo serd el
radio de corte.

www.cmtutensili.com
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Hojas de sierras sables
JS617K

B | e

\/

-IO

!D
m

Sw

DIENTES FRESADOS
ISCADO

CORTE LIBRE TR

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<100mm), para podar ramas (didmetro <100mm) Especial para corte curvo y por penetracion.

cODIGO f a
Cant. L 1 H K TS TPl " Q.) —=a]
enembalaje  mm mm mm mm mm ango Recto Madera gruesa
universal Grueso Curvo Fino sin clavos Poda E <100mm
5 150 130 19 1,25 8,5 3 JS617K-5

JS1111K

GREAT

BASIC

BASIC

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO

GREAT

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<175mm) lefia (didmetro <175mm).

v
Cant. L 1 H K TS TPI ch(A)DIGo
en embalajje  mm mm mm mm mm o Recto Madera gruesa
universal Grueso sin clavos Poda <175mm
5 225 205 19 1,25 8,5 3 JS1111K-5

HCS

DIENTES FRESADOS
'CORTE LIBRE TRISCADO

JS1617K

B R

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<250mm), para podar ramas (didmetro <250mm).

v
Cant. L I H K s TPl °3?n'g‘i° =
en embalaje mm mm mm mm mm il Efﬁ?so Mas:::rzl ag;:::sa Poda <250mm
5 300 280 19 1,25 8,5 3 JS1617K-5

N i

BASIC

HCS

'DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

JAVAVAMR]

JS644D

FINE

HCS

B e

Para el corte de madera de construccion (<100mm), paredes de madera (<100mm), aglomerado, MDF (6-60mm), contrachapado, plastico (<100mm).
Especial para corte por penetracion.

A i v
Cant. L I H K s TP cﬁﬂg‘i" — / &=
i Rect
Sl sbaile SR mm m m m universal Fi‘l;i‘:lo Curvo Fino Masdi:rghg::sesa "“Jﬁ’né'iel’.‘a"““ [ Taberos (@ <100mm
5 150 130 19 125 43 6  S644D-5

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

JS1531L

R‘ FAST

HCS

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<190mm), para podar ramas (didmetro <190mm), para corte de lefia (didmetro <190mm).

A h 4
Cant. L I H K s T cﬁﬂgf =
en embalaje  mm mm mm mm mm M gtreuﬂet;o Masdi:rzl ag;:sesa ot <190mm
5 240 220 19 1,50 5 5 JS1531L-5

www.cmtutensili.com
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Hojas de sierras sables TOOLS
182345X - AFILADO EN ANGULO LIBRE EASY FINE Hcs
Para el corte de madera de construccion (<150mm), aglomerado, MDF (6-60mm), contrachapado, plastico (<150mm), paredes de madera (<150mm).

Corte fino, sin esfuerzo.
Cant. L I H K s TPl cﬁ:)r:;o — iy = =
en embalaje mm mm mm mm mm VT IF!Iencnto e et i | s b GRUESOé <150mm

5 200 180 19 1,25 2,4-4 6-10  JS2345X-5

OO sk P00 LONG |(BIM
JS922HF MADERAGMETAL 5=, /L (il (B

ACCESORIOS PARA
Mutri-HerRAMIENTAS

Para la reparacion de pélets, para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-12mm).

5 v
Cant. L I H K s TPl c“(;;)nl;o \ @”’ ==
. Recto
enembalagje  mm oo o mm mm universal  |Fino Pilets | Maderaon cavos)  Limina de metal] { Tuberias Auminio ] |_<100mm
5 150 130 19 0,90 2,5 10 JS922HF-5

JS1122HF MADERAGMETAL) FEe ] s (B

O /4 /4

Para la reparacion de pélets, para el corte de madera con clavos o metal (<175mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-12mm). Corte enrasado, flexible.

A A 4
Cant. L I H K S TP cobiGo @”’ —
en embalaje  mm mm mm mm mm Mango [EEEEE] )
universal Corte de immersion Pilets Madera con clavos| {Limina de metal | | Tuberias Aluminio <175mm
5 225 205 19 0,90 2,5 10  JS1122HF-5
20 225 205 19 0,90 2,5 10  JS1122HF-20
JS3456XF MADERARMETAL 2=, |0 SOIG FAST BT
o M e womam e
Para el corte de madera con clavos o metal (<150mm) de espesor, chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-18mm), GFK y epoxi (<150mm).
Py v A 4
Cant. L I H kK 15 TR GUDIGO ﬁ 7| Hle=
en embalaje  mm i LT mm mm universal Eﬁtego Madera con clavos |~ Tableros ] GRUESOé <150mm
5 200 180 19 1,25 2,1-43 6-12  JS3456XF-5
S e eson L) (EASY] (LONG | [ BIM
JST25VFR MADERAGMETAL & a0
Hoja especial para la reparacion de pélets. 150mm de profundidad de corte. Hoja optimizada para bajas vibraciones.
. —— v
Cant. L I H K s TPl ch‘/l’:’n'gf PR = =
i Rect
L R mm mm mm mm universal Fi?non Coteeninuivrecto] | Palets | {atera con lavos |Fesoes cogaees| | GRUESO <150mm
5 200 180 19 1,27 2,1-32 8-12 JS725VFR-5
20 200 180 19 127 2,1-32 8-12 JS725VFR-20
www.cmtutensili.com
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Hojas de sierras sables
JS922VF

Para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-10mm), GFK y epoxi (<100mm). Corte enrasado, flexible.

\/ ORANGE
TOOLS"
MADERA&META[ e &» EASY || LONG glom

A 4
Cant. L I H K s TPl cﬁﬂg‘i" @“’ =]
i Rect
A mm mm mm mm universal o Madera con cavos | |Limina de metal | ( Tuberias Aluminio <100mm
5 150 130 19 090 1,82,6 10-14  JS922VF-5
JS1122VF MADERARMETAL |FE, ] |Eist Eﬁ BIM
NN §% Co
® /4 /4
Para el corte de madera con clavos o metal (<175mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-10mm), GFK y epoxi (<175mm). Corte enrasado, flexible.
. v
Cant. L I H K S TPl clga“n'g)" % @“’ .4 =
e i i mm m universal Corte de immersion| | Madera con clavos | | Lamina de metal| | Tuberias Aluminio 1| <t75mm
5 225 205 19 090 1,826 10-14 JS1122VF-5
JS1222VF MADERARMETAL |, || E8sT H%‘ﬂ BI
> §% Co
Para el corte de madera con clavos o metal (<250mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-10mm), GFK y epoxi (<250mm). Corte enrasado, flexible.
v
Cant. L I H K s TP c,\‘/’l;’n';O m w % @”’ 7]| ==
s m m mm mm universal (Corte de immersion] | Madera con clavos | {Limina de metal | | Tuberias Aluminio ) <250mm
5 300 280 19 090 1,826 10-14 JS1222VF-5
JS611DF MADERARMETAL| B, J] E8ST ﬁ'ﬁ[ﬂ BIM
INgN §% Co
Para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), perfiles de plastico (<100mm), GFK y epoxi (<50mm), marcos de ventana en madera o metal, carton-yeso.
Especial para corte por penetracion.
< - v
Cant. L I H K s TP clg?:g)o ‘ ] T / =
en embalaje  mm i LT mm mm universal gmo Moletaom v | Taleros | | Cartingeso | | JUE L <t00mm
5 150 130 19 1,25 43 6 JS611DF-5
JST11DF MADERASMETAL 5=, J] EASY] ﬁ'ﬁ% BIM
INgNy 8% Co
Para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), GFK y epoxi (<50mm), carton-yeso. Especial para corte curvos.
i . <
Cant. L I H K s TP ch‘;?n'goo D) L | ==
R mm mm mm mm universal Curvo Fino | {Madera con clavos| | Tableros Carlén-yesn” <100mm
5 150 130 12 1,25 43 6 JS7T11DF-5
www.cmtutensili.com
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ORANGE
TOOLS"

JS1111DF MADERASMETAL | FEEE, []| @St ﬁlﬁty BIM
PR (4 8% Co
Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<175mm), perfiles de plastico (didmetro <175mm), GFK y epoxi (<50mm).
A 4
Cant. L I H K s TPl cﬁ;’n'g‘f? ﬁ Ve S
enembalaje  mm oo mm mm mm universal (G Maderacon cavos) (_Tableros J(Laa5mm
5 225 205 19 1,25 4,3 6 JS1111DF-5
JS1411DF MADERAGMETAL| FE, J] AT ﬁ'ﬁ‘ﬂ BIM
8% Co
Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<250mm), GFK y epoxi (<60mm).
Cant. L I H K s TP C“‘A’;’n'g)o
i : Rect
L mm mm mm mm universal G:ﬁezn Madera con clavos| | Tableros Pléstico
5 300 280 19 1,25 43 6 JS1411DF-5
S| TRENE || BIM
JS610VF MADERAGMETAL 552, ||| i BIM
Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<100mm), GFK y epoxi (<100mm), cortes en muro de madera o metal (<100mm).
Para trabajos de rescate y demolicién.
< % | v
Cant. L I H K s TPl c“(;;)nlg)o { 2 'S . i s
i ; Rect e
R mm mm mm mm universal  {Greso Toteningio e (Wderacon s | | Tableros J (*Escher <100mm
5 150 130 22 1,60 3,2-5 5-8 JS610VF-5
= S| TRENE|| BIM
JS1110VF MADERAGMETAL | 7 /) s it
Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<175mm), GFK y epoxi (<175mm), cortes en muro de madera o metal (<175mm).
Para trabajos de rescate y demolicion.
A A 4
Cant. L I H K s TP cmgo ﬁ @% /’) 7| —=
j : Rect :
A mm mm mm mm universal  |Gneso Tt en g o) (Maderacon s | | Tableros <175mm
5 225 205 22 1,60 325 58 JS1110VF-5
PR S| MRENE || BIM
JS1210VF MADERASMETAL | 55, ]| i B
Para el corte de madera con clavos o0 metal, aglomerado (<250mm), GFK y epoxi (<250mm), cortes en muro de madera o metal (<250mm).
Para trabajos de rescate y demolicidn.
A A 4
Cant. L I H K 1s e CODIGO é‘)(\ Ve . 7| =
en embalajje  mm mm mm mm mm aeg Recto _ TIIIT ==
universal | Grueso Corte e dngl et | adera con lavos | | Tableros ) ™ <250mm
5 300 280 22 1,60  3,2-5 5-8 JS1210VF-5
www.cmtutensili.com
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Hojas de sierras sables

ORANGE
TOOLS"

CIRCULARES

JS641HM

R s

EASY

T

=
=1
=
(]
[77)
a
»
2
=
(-
=
(V)

Para el corte de hormigdn poroso, ladrillo rojo, fibrocemento, cartdn-yeso, pléastico reforzado con fibra de vidrio (<100mm), madera y clavos, Etemit®, MDF.
Cant. L | H K 18 TP CODIGO \ T %
’ Mango Rect | :
en emhalaje  mm mm mm mm mm ; \ecto " L
universal Fino Cartén-yeso J | Hormigdn poroso J | Fibrocemento Madera con clavos | | Ladrillo Rojo
2 150 130 19 1,25 43 6 JS641HM-2

N JS922AF ‘ e ) [ESTTNE ﬁ'ﬁ‘ﬂ BIM
= m Eﬂ iyl Bl
g 5
5=
8E
=< = Para el corte de chapas finas (0,7-3mm), perfiles y tubos finos (didmetro <100mm). Corte fino, sin esfuerzo.

3 v

Cant. L | H kK 15t GODISO : . % —
> I ecto b —
2 2 [ universal (i Liin e et <0nm > |{ <0,7-3mm
S 5 150 130 19 0,90 1 24 JS922AF-5
a3
=33 JS1122AF m TALE= =YL % BIM
= 3 iyfyflgh 8% Co
=3
o
=< <C
L
= =

Para el corte de chapas finas (0,7-3mm), perfiles y tubos finos (didmetro <175mm). Corte fino, sin esfuerzo. Corte enrasado, flexible.

W . . v
"o Cant. L I H K s TPl 033;2)0 g Ig =
a P Recto 7= J
2 % R o " o o universal Fino Corte deimmersion| {Lémina de metal] | Tuberias Tuberias y perfiles] | <175mm <0,7-3mm
= § 5 225 205 19 0,90 1 24 JS1122AF-5

&

w DIENTES FRESADOR
== JSQZZEF | CORTE LIBRE ONDULADO & mm BIM
=5 LT < | (8%
2 -
=3 [=}
=3

Para el corte de chapas finas (1,5-4mm), tubos y perfiles (didmetro <100mm).
A A 4
£ 3 Cant. L I H K s Tt CODIGO =
wn 2 en embalaje mm mm mm mm mm Mango Recto VAEEIEE
= E universal Fino Limina de metal <100mm <1,5-4mm
== 5 150 130 19 090 14 18 JS922EF-5
20 150 130 19 0,90 1,4 18 JS922EF-20
]
w 2
2 JS1122EF s 1 ﬁﬁ BN
&% iyl 8% (o

S e e
> w
ﬁ = Para el corte de chapas finas (1,5-4mm), tubos y perfiles (didmetro <175mm). Corte enrasado, flexible.
=5 . v
=& Cant. L I H K S TPl c'ameo =

enembalaje  mm mm mm mm mm iy Recto )
universal Fino Corte de immersionf {Lamina de metal) | Tuberias <175mm <1,5-4mm
5 225 205 19 0,90 1,4 18 JS1122EF-5
= o 20 225 205 19 0,90 1,4 18 JS1122EF-20
= 3
- =
a3
S &
L
www.cmtutensili.com
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Hojas de sierras sables

SIERRAS DE CALAR

Para el corte de chapas gruesas (3-8mm), tubos y perfiles (didmetro <100mm). Corte rpido.

Cant. L | H K TS TPI c,ngGO ‘
en embalaje mm mm mm mm mm .ango Recto
universal Fino

e o0 LONG |(FAST||BIM
15922BF mm]mlmmﬂ& 8% Co
I.émi
5 150 130 19 0,90 1,8 14 JS922BF-5

% / A 4
xL| 7>
Tuberias <100mm <3-8mm
20 150 130 19 0,90 1,8 14 JS922BF-20

ACCESORIOS PARA

Para el corte de chapas gruesas (3-8mm), tubos macizos y perfiles (didmetro <175mm). Corte enrasado, flexible y rapido.

Cant. L I H K LO coDiGo /
en embalaje  mm mm mm mm mm ey Recto - (7
universal Fino Corte de immersion] | Limina de metal] ( Tuberias

T o LONG |(FAST||BIM
JS1122BF ﬁﬂﬂm&hﬂ 8% (o
5 225 205 19 0,90 1,8 14 JS1122BF-5

h 4
—=a]
<175mm <3-8mm
20 225 205 19 0,90 1,8 14 JS1122BF-20

JS123XF [ﬂﬂﬂﬁm 1l %{H FAST B

Para el corte de chapas finas y gruesas (1-8mm), perfiles finos y macizos (didmetro <100mm).

A A 4
Cant. L I H K s TPl c,\‘;:’n'g‘io e = < | =
enembalaje  mm mm mm mm mm universal m‘" GRUESOé s o] o] | <t00mn w.8mn

5 150 130 19 090 1832 814  JS123XF-5

gacili METALIE=SWN oo

H.1as bE Manco
PARA FRESADORAS

H.1AS PARA
TALADRADORAS

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<100mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

A A 4
Cant. L I H K s TPl c“(;?nlgo =
i . Rect ]
R mm mm mm mm universal | Fno- Linina de mtal] [Toberizs  eres| | <100mm = || <2-10mm

5 150 130 19 125 1,826 10-14  JS925VF-5

JS1025VF mm] == &j EASY %r__qiﬁi BV

Corona MutTiuso

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<150mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

A h 4
Cant. L I H K s TP c,\‘;{:’n'gf =
i Rect
enembalaje  mm mm mm mm mm izl Fi‘:";“ <A50mm <10mm

5 200 180 19 125 1826 10-14 JS1025VF-5

1S1125VF METAL ==V S

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<175mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

Cant. L I H K s TP CcoDIGO
Mango Recto

\ =2
en embalaje mm mm mm mm mm . 4 (7
universal Fino Limina de metal] {Tuberias y perfiles| | <175mm <2-10mm

5 225 205 19 125 1,826 10-14 JS1125VF-5

www.cmtutensili.com
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Hojas de sierras sables
JS1225VF m TAL =D Eﬁ BIN

CIRCULARES

SIERRAS DE CALAR

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<250mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

A v
Cant. L I H K s TP cg?n'gf . 4 =
. 9 :
enembalaje  mm mm mm i LT universal Fienoo u...i Tuberias y pefiles) | <250mm <2-10mm
5 300 280 19 125 1826 10-14 JS1225VF-5

sso20cr (=S i

Para el corte de chapas gruesas desde (4-12mm), tubos y perfiles gruesos (<100mm). Ideal para cortatubos, trabajos de rescate y demolicién. Corte basto y potente.

cODIGO ¥
Cant. L I H K TS TPI Mango o 2 f —
<100mm <4-12mm

enembalaje  mm mm mm mm mm uiiveRs] Recto ot gl
i METRL ==

5 150 130 22 1,60 2,9 9 JS920CF-5

Para el corte de chapas gruesas (4-12mm), tubos y perfiles gruesos (<175mm). Ideal para cortatubos, trabajos de rescate y demolicién. Corte basto y potente.

ACCESORIOS PARA
Mutri-HerRAMIENTAS

CABEZALES Y
CuCHILLAS

PARA FRESADORAS

o
S
=

=
ad
a
2
bar]

_=

- Cant. L I H K s TPl cﬂgnlgjo ﬁ%

. ) Rect
2 enembalaje  mm mm mm mm mm universal  aneso % | [iemagiren]
=

5 225 205 22 1,60 2,9 9 JS1120CF-5
20 225 205 22 1,60 2,9 9 JS1120CF-20

JS1243HM
=

Pantocraros CNC

H.1AS PARA
TALADRADORAS

=T
2
2 3
=3 . .
== Para el corte de ladrillos medianos de espesor hasta 215mm.
7 Sm— v
Cant. L [ H KO TSI eI ERCUDIGO PRS =
en embalaje mm mm mm mm mm M_ango Recto 4
universal Grueso Coteendnguorecto) | Fibrocemento J | Ladrillo Rojo | | Hormigén poroso | | <215mm

1 305 250 50 1,50 12,7 2 JS1243HM

1S2243HM ESPECIAL{HIESHITTT]
HW
TOOTH

SIERRAS DE
Corona MutTiuso

Maquinas Y
SISTEMAS

Para el corte de ladrillos grandes de espesor hasta 365mm.

= A e — v
og Cant. L I H K s TP ch‘;;’n';" ﬁ% 2 || ==
§ 5 e m m m m universal | fnek Corte en gl et Ladrillo Rojo <365mm
= 1 455 400 50 150 12,7 2 JS2243HM
www.cmtutensili.com
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ACCESORIOS PARA
MuLTl-HERRAMIENTAS
PRODUCTOS PAGINA

Hoja de sierra de inmersidn y perfiladora para madera  61-62

Hoja radial con dientes para madera 62

Hoja de sierra de Inmersion y perfiladora para madera y metal 63-64

Hoja de sierra segmentada para madera Y metal 65
Rascadora para todos materiales 65-66
Hoja de sierra segmentada para albafiilera 66
Rascadora para albafiileria 67
Hoja de sierra segmentada para albafiileria 67
Hoja de sierra de albafileria para eliminar cola de mortero 68
Fieltro pulidor 68
Papel abrasivo para madera 68
Set de herramientas para maquinas multifuncionales 69

MULTI MATERIALES

CMT11 Herramienta oscilante multifuncional 313
APLICACIONES

- LIJAR/CORTAR - CORTAR MADERA

- ABRIR JUNTAS - CORTAR LAMINADO

- CORTAR PLASTICO - CORTAR TUBERIAS

- REMOVER MOQUETAS - CORTAR CLAVOS
- CORTES DE INMERSION

AGO®OO®O

Mango en acero inoxidahle
Para proteger la herramienta frente a la corrosion y oxidacidn, garantizando
acabado preciso y sin pérdida de potencia.

Bruiiidora de color azul “Blueing”
Para proteger la herramienta frente a la corrosion y oxidacidn, sin manchar.

Cuerpo robusto
Para reducir vibraciones y garantizar mas control y precision durante el corte.

-El—a—
o

BIM BIM CARBIDE 'W :
Hcs 8% Co TiN GRIT
ACERO AL CARBONO BIM BIMETAL CON 8% BIMETAL CON 8°% DE CON CORTADORA EN METAL DURO CON CUBIERTA EN GRANO GRANO DIAMANTADO
Para el corte de madera  DE COBALTO COBALTO REVESTIDO DE para el corte de madera, clavos y DE METAL DURO para fresar junturasy pequefias ranuras,
y pléstico para el corte de metales, TITANIO tornillos, fibrocemento, cartdn-yeso, ~ para fresar junturasy pequefias ranuras, ~ cavidades en diferentes materiales,
madera con clavos y para el corte de metales, plastico, planchas de metales, cavidades en diferentes materiales, azulejos, carton-yeso, hormigén poroso,
plasticos. madera con clavos y cobre, aluminio y acero inoxidable. azulejos, cartn-yeso, hormigdn poroso, materiales de construccidn, fibras de vidrio
plésticos. Prestaciones Herramienta dos veces mas materiales de construccion, fibras de vidrio y epoxidicos. Para duracion extrema y
extremas y herramientamés ~ duradera. y epoxidicos. calidad excelente.

duradera del 30%.
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Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS
EL ACCESORIO IDEAL PARA LOGRAR UN RESULTADO OPTIMO!

Tabla de referencia rapida con pictogramas para ayudarle a elegir el utensilio mas adecuado segun la aplicacion que desea.

MADERAGMETAL MULTI-MATERIALES

CIRCULARES

SIERRAS DE CALAR

\7 \7 \7

[T
TOOLS

[T
TOOLS

[T
TOOLS

[T
TOOLS

(7]
L
—r
=

(7]
2
=
]
=

(7]

b= w
23 ~
BHS '
=S R
= ___ Insercion universal CMT perfectamel'lte adaptable ala __ ——— Insercion para Fein@SuperCut e Festool® Vecturo
mayoria de maquinas multifunciones profesionales.
= SKIL
=S BLACKSDECKER ® BOSCH
=] J L)
=2 ‘
o
==
= =
(*)
—
o o
= =
= g -
E DREMEL @ SuperCut
FESTOOL
@ VECTURO
< =
=S
e S
2 ﬁ “ “
= E RIDGID &) Einhell
Master Mastercraft
[7e]
=2
[=}
=1
=
]
w =
=1
2=
s =
© g
o) Este portaherramientas permite también ajustar la herramienta Este portaherramientas permite también ajustar la herramienta
en pasos de 30 grados. en pasos de 30 grados.
= Las inserciones CMT no se adaptan a las maquinas multifuncionales Fein® Starlock.
w
s =
S B .
23 Adaptatores Universales
Estos adaptatores universales permiten utilizar los acceso- Cant. cODIGO
rios CMT en diferentes herramientas multifuncionales. en embalaje
Combinacidn garantizada para un perfecto ajuste. 2 blister de plastico OMA31-X2
g Indicado para: Bosch, Chicago, Craftsman, Dremel, Fein,
&2 Makita, Milwaukee, Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid, Rockwell,
e = Smart, Worx.
8o
= &=
www.cmtutensili.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS

CIRCULARES

OMMOT OMSO1  10mm Hoja de sierra de inmersién y perfiladora para madera BB 41 HS
Insercion universal Insercion para Carateristicas:  HCS con dientes reforzados. m‘ g
Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, listones, aglomerado, pldstico, tuberfas y %5\%%‘{\\\ \\\\I\Tl‘m S
Festool® Vecturo perfiles. S m o
ApLicAcioN: Amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila- Blenta Mo 2
cion, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de =
corriente, trabajos de ajuste como entallas para arandelas %
de seguridad y bisagras, puertas y ventanas.
. = et
Cant. w I TPI COoDIGO CODIGO =
en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut ‘7;
1 blister de plastico 10 28 18 0MMO01-X1 0MS01-X1 ﬁ
&
7D

O MM 02 0 M 802 22mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para madera BB £> HS

Insercién universal Insercién para Carateristicas:  HCS con dientes reforzados.
Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y N
Festool® Vecturo perfiles. m s
APLICACION: Amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventilacion, : o7
adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de corrien- =1
te, para acabar y cortar a medida componentes de madera ﬁ E
(espigas y cajas), puertas y ventanas. 23
()
Cant. w I TPl cODIGO cODIGO
en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
1 blister de plastico 22 48 18 0MMO02-X1 0MS02-X1
5 blister de plastico 22 48 18 0MMO02-X5 0MS02-X5

H.1as bE Manco
PARA FRESADORAS

H.1As DE

Insercién universal Insercién para Carateristicas:  HCS con dientes reforzados.

O M M 0 3 0 M 803 28mm Hoja de sierra de inmersién y perfiladora para madera e £> HS

(=)
=
(]
(72
S
[
=T
(-]
S
o
[ =
=
=T
(-

Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y

Festool® Vecturo perfiles. b
APLICACiON: Amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila-
_ cion, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de g
corriente, acabar y cortar a medida componentes de madera S
(espigas y cajas), puertas y ventanas. 2
[}
Tf Cant, w I I CODIGO cODIGO E!
I en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
& 1 blister de plastico 28 48 18 0MMO03-X1 0MS03-X1
50 en masterpack 28 48 18 O0MMO03-X50 0MS03-X50
=W

H.1AS PARA
TALADROS

0 M M 04 0 M 804 34mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés para madera - DEVESNLADDS ﬂ H c s

Insercién universal Insercién para Carateristicas: HCS con dentado Japonés a doble fila de dientes reforzados.

Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, maderamen, listones, aglomerado. 3 7
Festool® Vecturo  Appicacion: Dientes afilados, corte libre triscado para serrar de manera pintaryaia) | s | | Agonerto | | Pitin

mas rapida y precisa materiales tiernos como madera y ma-

_ deramen. Posee dientes mas largos, permite empezar el corte FAST
desde un punto preciso inclinando primero la hoja hacia el
Tf borde para serrar después.
ji

0o
SIERRAS DE
Corona MutTiuso

-
@ 2
e Cant. w [ TPl CODIGO ~ cODIGO =g
en embalaje mm mm Insercion universal Insercion para Fein® Supercut § PD
1 blister de pléstico 34 40 14 OMMO04-X1 0MS04-X1
=W 5 blister de plstico 34 40 14 OMMO04-X5 0MS04-X5
50 en masterpack 34 40 14 0MMO04-X50 0MS04-X50

Recamsios

Dentado Japonés

EXPOSITORES Y

www.cmtutensili.com
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CIRCULARES

Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS
O M M 0 5 0 M SO 5 34mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora extra-larga duracion - DEES A0S ﬂ BIM
s Insercion universal Insercién para para mtfdera . . 5 m 8% Co
S Fein® SuperCut Carateristicas:  Dientes Bimetal con 8% de Cobalto para extra duracion. \\\\%\‘Q\i\\ \Il‘il g
= Festool® Vecturo MATERIAL: Hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y mm,,,m. liteo
«é perfiles.
E _ APLICACION: Amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila- |.|FE
cion, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de
corriente, acabar y cortar a medida componentes de madera
(%] (espigas y cajas), puertas y ventanas.
==}
=T
2 Cant. w I TPI cODIGO cODIGO
E en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
= 1 blister de plastico 34 40 18 0MMO05-X1 0MS05-X1
5 blister de plastico 34 40 18 0MMO05-X5 0MS05-X5
50 en masterpack 34 40 18 0MMO05-X50 0MS05-X50
0 M M 0 6 0 M SO 6 68mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés para madera - DEESHONE ﬂ HCS
Insercién universal Insercion para Carareristicas:  HCS con dentado Japonés a doble fila de dientes reforzados. :@
Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, maderamen, listones, aglomerado. \\\\%\\‘ﬁ\ \\\\\Il‘“ % -
® dera hm
Festool® Vecturo ApLICACiON: Dientes afilados, corte libre triscado para serrar de manera (4 Agonerado
> @ rapida y precisa materiales tiernos como madera y madera-
=1 men. Dotada de dientes méas largos, permite empezar el corte
E = desde un punto preciso inclinando primero la hoja hacia el
23 borde para serrar después. Ideal para cortes lungitudinales y
o planos como jambas de puertas y rodapiés.
o v
S = a a
=S Cant. w 1 TPI CODIGO CODIGO
— ‘% en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
S = 1 blister de pléstico 68 40 14 OMMO6-X1 OMS06-X1
= g 5 blister de plastico 68 40 14 0MMO06-X5 0MS06-X5
= a
Dentado Japonés 50 en masterpack 68 40 14 O0MMO06-X50 0MS06-X50
(£
1
o
S g
= o . . . .z . .z
= 68mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora extra-larga duracion g:;;,f;f,;g?:gggm BIM
= 0 M MO 7 0 Mso 7 para madera 89 o
Insercion universal Insercidn para ) . ) 0 ”
Fein® SuperCut Carateristicas:  Dientes Bimetal con 8% de Cobalto para extra duracion. \\\\g\\\ \\\\\ii| g '
2 Festool® Vecturo MATERIAL: Hoja para madera, listones, aglomerado, pldstico, tuberias y ,,i,{‘f;;:d';c,la wmm bt
§ perfiles.
S _ Apuicacion:  Amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila- LIFE
E cion, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de
= corriente, acabar y cortar a medida componentes de madera
(espigas y cajas), puertas y ventanas.
= JZ Cant. w I TPI c0ODIGO c0ODIGO
E é W ! en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
2 3 1 blister de plastico 68 40 18 OMMO7-X1 0MS07-X1
= 5 blister de pléstico 68 40 18 OMMO07-X5 O0MS07-X5
50 en masterpack 68 40 18 OMMO7-X50 0MS07-X50

SIERRAS DE

OMMOS8 OMSO08 87mm Hoja radial con dientes para madera - T a HCS

Insercion universal Insercién para Carateristicas: — HCS con dientes endurecidos.

(=3
D
=
5

=
=
=
=
=
S

(&)

Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, listones, aglomerado, pléstico, \\\%\\\i\i\\ :
Festool® Vecturo tuberias y perfiles. B i sdonentn || P
- APLICACION: Amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla
2 é de ventilacién, adaptar muebles para permitir el
= ] acceso a la toma de corriente, acabar y cortar a
2’% medida componentes de madera (espigas y ca-
— jas), cortar a medida tuberias en plastico (PVC).
\ w \
Cant. w TPI cODIGO cODIGO
en embalaje mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
1 blister de plastico 87 18 0MMO08-X1 0MS08-X1

EXPOSITORES Y
Recamsios

www.cmtutensili.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales

10mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para madera

1yl y metal
Insercion universal Insercién para
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo
iz Cant.
en embalaje

1 blister de plastico
5 blister de plastico
50 en masterpack

Dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

Hoja para madera, listones,planchas s de metal,
plastico, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

Amplia variedad de aplicaciones:cortar clavos a
ras de superficie, trabajos de ajuste en perfiles no
férreos, corte de inmersion en carton-yeso.

CM

MADERAGMETAL

ORANGE
TOOLS®

inergo | | |[BIM

NN & B (o

_=:

Metales

pA—
Limina de metal

w I TPI cODIGO cODIGO

mm mm Insercion universal Insercion para Fein® Supercut
10 28 18 O0MMO09-X1 0MS09-X1

10 28 18 OMMO09-X5 O0MS09-X5

10 28 18 OMMO09-X50 0MS09-X50

22mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para

Insercidn universal Insercion para madera y metal
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

|

Cant.
en embalaje

1 blister de plastic

50 en masterpack

5 blister de plastico

Dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

Hoja para madera, cartdn-yeso, plastico, plancha
metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

no ferrosos

MADERAGMETAL

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO

<Y

BIM
8% Co

NN

s de

Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras de
superficie, serrar tuberias y cobre, corte de inmersion

en cartén-yeso.

NN
landa/Maciza) |__Pléstico juminio imi

Metales

w I TPI CODIGO cODIGO

mm mm Insercion universal Insercion para Fein® Supercut
0 22 48 18 0MM10-X1 0MS10-X1

22 48 18 0MM10-X5 0MS10-X5

22 48 18 0MM10-X50 0MS10-X50

28mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para

o ferrosos

MADERAGMETAL

DIENTES FRESADOS
'CORTE LIBRE TRISCADO

BIM

8% Co

4

ot » madera y metal
Insercion universal Insercion para
Fein® SuperCut Dientes Bimetal con 8% de Cobalto. =
Festool® Vecturo Hoja para madera, carton-yeso, plastico, planchas de
metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.
u Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras de
superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de inmersion
Tf en carton-yeso.
I Cant. w I Pl CcODIGO
en embalaje mm mm Insercion universal Insercion
JZ 1 blister de plastico 28 48 18 oOMM11-X1 0
=W 5 blister de plastico 28 48 18 OMM11-X5 0
50 en masterpack 28 48 18 0MM11-X50 0

32mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para

oeR D madera y metal
Insercion universal Insercion para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

Cant.
en embalaje

50 en masterpack

1 blister de plastico
5 blister de plastico

Dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

Hoja para madera, cartén-yeso, plastico, planchas
de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a
ras de superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de
inmersion en cartén-yeso.

Metales

YA
Limina de metal

cODIGO

para Fein® Supercut

MS11-X1
MS11-X5
MS11-X50

no ferrosos

MADERAGMETAL

DIENTES FRESADO!
CORTE LIBRE TRISCADO

e Ui

-

s

5

> Metales
Aluminio

w | TPI cODIGO cODIGO

mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
32 40 18 0MM12-X1 0MS12-X1

32 40 18 0MM12-X5 0MS12-X5

32 40 18 0MM12-X50 0MS12-X50

no ferrosos

CABEZALES Y ACCESORIOS PARA

H.1as bE Manco
PARA FRESADORAS

SIERRAS DE H.TAS PARA
Corona MutTiuso

Maquinas Y

EXPOSITORES Y

»
ad
=
=1
-
=}
]

()

SIERRAS DE CALAR

R8I SIERRAS SABLES

CuCHILLAS

Pantdcraros CNC

2
S
=
s
=1
—_

SISTEMAS

Recamsios
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CIRCULARES

Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS
DIENTES FRESADOS

0 M M 13 0 MS 13 32mm Hoja de sierra de inmersién y perfiladora extra-larga MADERA&METAL ORIE LB 00 a BIM
= Insercién universal Insercién para duracion para madera y metal TiN
S Fein® SuperCut CaraterisTicas:  Recubrimiento Bimetal TiN con 8% de Cobalto. \\\\\\ @ ALY
w Festool® Vecturo ) ) P BIznda/Maulu Plistico Aluminin wlonoas
2 MATERIAL: Hoja para madera y clavos, carton-yeso, plastico, planchas e
= de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.
[
% APLICACION: Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras de LONGER LIFE LIFE

superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de inmersion en
cartén-yeso. Revestida con Nitruro de Titanio para una dura-

8 cién mayor del 30%.
(-]
&
2 Cant. w [ TPI cODIGO cODIGO
ﬁ en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
@ 1 blister de pléstico 32 40 18 0MM13-X1 0MS13-X1
5 blister de pléstico 32 40 18 0MM13-X5 0MS13-X5
50 en masterpack 32 40 18 0MM13-X50 0MS13-X50

0 M M 1 4 0 M S 1 4 35mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora extra-larga duracion para M ADERA&METAI. W

o o madera y metal
Insercion universal Insercion para
Fein® SuperCut Carateristicas:  Dientes en metal duro de alta calidad. \\\\\%\\\ @w
&)
Festool® Vecturo  MiateriaL: Hoja para madera, clavos y tomillos templados, cartén-ye- Pt ||t s
so0, plastico, planchas s de metal, cobre, aluminio y acero
inoxidable.
ApLicAcioN: Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos y tornillos LONGER LIFE LIFE
templados, acero inoxidable como para frentes de cocina,
corte de inmersion en materiales fuertemente abrasivos

CABEZALES Y
CUCHILLAS

o) como fibra de vidrio.
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=32 Cant. w I I CODIGO CODIGO

S e en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
,%_ g 1 blister de pléstico 35 40 20 0OMM14-X1 0MS14-X1
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O M M 1 5 0 M S 1 5 45mm Hoja de sierra de inmersién y perfiladora para M ADERA&MET Al. T J; BIM
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Insercién universal Insercién para madera y metal — > ]| 8% (o
Fein® SuperCut Carateristicas:  Dientes Bimetal con 8% de Cobalto. \\\\\\ Aw
m Festool® Vecturo pysrepyay: Hoja para madera, cartén-yeso, plastico, planchas de metal, l“a"“/"'ama "'ﬂsﬂm "'"""'h Lt |
tuberias y perfiles de aluminio y cobre.
3 APLICACION: Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras de
= superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de inmersion en
s carton-yeso.
2
= Cant. w 1 Pl cODIGO cODIGO
en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
1 blister de pléstico 45 48 18 0MM15-X1 0MS15-X1
Eg 5 blister de plastico 45 48 18 O0MM15-X5 0MS15-X5
o § 50 en masterpack 45 48 18 0MM15-X50 0MS15-X50
L=

(=]
w3 45mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora extra-larga OO Lo 500 BIM
o= 0 MM 1 6 0 Ms 1 6 duracion para madera y metal MADERA&METAI. Mg 41 TiN
= Insercion universal Insercion para
E= Fein® SuperCut ~ Carareristicas:  Recubrimiento Bimetal TiN con 8% de Cobalto. \\\§\‘\\ mu
=]
»= ela Festool® Vecturo  pjarepia: Hoja para madera y clavos, cartén-yeso, plastico, planchas I!Iam/"lm lem ""m'"w Lt |

= de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

i litt
APLICACiON: Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras de LONGER LIFE
= superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de inmersion en
2= cartén-yeso. Recubrimiento con Nitruro de Titanio para una
= = W
= duracion mayor del 30%.
=
E JZ
Cant. w I TPI cODIGO cODIGO
lé*W—B‘ en embalaje mm mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut

E 8 1 blister de plastico 45 48 18 0MM16-X1 0MS16-X1
E g 5 blister de plastico 45 48 18 O0MM16-X5 0MS16-X5
§ E 50 en masterpack 45 48 18 0MM16-X50 0MS16-X50
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Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS

0 M M 1 7 0 M s 1 7 87mm Hoja de sierra segmentada para madera y metal M ADERA&METAI. BIM
| i6n uni G Carateristicas:  Dientes Bimetal con 8% de Cobalto 8 Co
nsercion universal Insercion para e ? ’ )

Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, paneles enchapados, plastico §$ @”
Festool® Vecturo y laminados, planchas de metal, tuberias y perfi- |uasimia) | piswo | | Ao | {unbatoneal] | ot poces
les de aluminio y cobre. ”NG
APLICACiON: Amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a EE
medida, recortar marcos de puertas, laminados/
parquet, perfiles de aluminio, corte de inmersion.
i w ‘ Cant. w I coDIGO coDIGO
en embalaje mm Insercion universal Insercién para Fein® Supercut
1 blister de plastico 87 20 OMM17-X1 0MS17-X1

0 M M 1 8 0 M s 1 8 87mm Hoja de sierra segmentada para madera y metal M ADERA&MET Al. BIM
Insercién universal Insercién para Carateristicas:  Recubrimiento Bimetal TiN 8% de Cobalto. TiN
Fein® SuperCut MATERIAL: Hoja para madera, paneles de fibrocemento y A @w :
Festool® Vecturo carton-y